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Teknik veriler:

Detaylar Birim 5 WG-98
Maksimum motor gici Max. KW* 90*
Maksimum motor hizi Max. Dak.™ * 2600
Maksimum motor torku Max. Nm* 480
Sanzimanin agirhgi Yaklasik kg ** 220

* = Arag tUrtne ve uygulamaya bagl
** = Sanziman tdriine bagli

Disli oranlari (Mekanik)

Vites Sirus yénu Oran
1 ileri 5.528
2 ileri 2.866
3 ileri 1.890
4 ileri 1.158
5 ileri 0.764
1 Geri 4.680
2 Geri 2.569

Geri 1.039

*Sanziman turiine gore oranlar degisebilir.

ETIKET LEVHASI

1. Sanziman tipi

2. Misteri numarasi

3. Seri numarasi

$. ZF parca liste numarasi

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

1 = 5WG-98 Py
D ' Vid
R =]
Customer Part AT390922 Assembled
T T T
Serial Number 15428256
ZF Part 4660 003 030

Yedek Parga siparis bilgileri:

Asagidaki bilgiler orijinal ZF yedek parcalari siparis ederken gereklidir:
1. Sanziman tipi

2. Unite numarasi

3. ZF parga liste numarasi

4. Yedek parganin markasi ve tipi
5. Yedek parganin denominasyonu
6. Yedek par¢ca numarasi

7. Nakliye turd

@:Yedek pargalarin ulagsmasinda sorun yasanmamasi igin lttfen batin detaylari bildirin!
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&(")nemli Bilgiler

Yag seviyesi kontroli (bkz. ...):

Soguk baslama asamasinda, motor rolantide 2-3 dakika c¢alisiyor olmalidir. Yag gubugundaki yag
cizgisinin de bu durumda soguk baslama seviyesinin Gizerinde olmasi gerekir. Sanzimandaki yag
seviyesi kontroli motor rélantideyken ve sanzimanin sicakligi 80° ile 90° C arasindayken yapilmalidir.
Motor dururken, vites kutusundaki yag seviyesi dnemli 6lctide ylkselir (montaj konumuna da baghdir).
Yag degistirme araliklarinizi not alin!

Her yag degisiminde, ZF sanziman filtresi degistiriimelidir.

Motoru calistirmadan once vitesi hep bosa alin.

Calistirmadan once park frenini kaldirin.

Geri vitese almadan 6nce hizinizi dislrin ve sadece dusuk hizlardayken geri vitese alin.

Araci surerken, vites bosa alinmamalidir.

Vites yukseltir — disulrirken sirayla gegcirin, atlayarak degistirmeyin.

Motor ¢alismadiginda hangi vitese alinmig olursa olsun vites kutusu ile motor arasinda herhangi bir
gug¢ akisi olmadigindan vites bosta konumundadir.

Bu sebeple, park freni ¢cekilmelidir!

Makineyi terk etiginizde, ek tedbir olarak takoz kullanin!

Cekme hizi saatte 10 km’yi gegmemeli, gekme mesafesi 10 km'’yi gegmemelidir.

Bu yonergeye her kosulda uyulmaldir, aksi halde digliler yag yetersizliginden zarar gorar!

Daha uzun mesafelerde hasarli makine bir tasiyici ile nakliye edilmelidir.

Calisma sicakligi olan 80° - 110° C, kisa sureli olarak 120° C’ye kadar ylkselebilir, bunda bir sakinca
yoktur.

Sanzimanda bir sorun oldugunda, makineyi durdurup uzman servis personeli cagiriimalidir.

On Aks
4x4 her hizda etkinlestirilebilir.
4x4 dénus esnasinda etkinlestirildiginde operator igin tehlike arz eden durumlar ortaya gikabilir.
Bu durumda makine disa dénmeye calisacagindan doénus yaricapi degisecektir.
Arka Aks
Diferansiyel kilit sadece duran araglarda etkinlestirilmelidir.
Makinede elektrikle ilgili bir islem yapilmasi gerektiginde ZF-Elektronik kontrollerinde alinmasi
gereken koruyucu tedbirler:
Asagidaki islemler yapilacagi zaman, makine kontagi kapali konuma getirilmeli ve kontrol Unitesi fisi
ZF-Elektronik devresinden c¢ekilmelidir:
e Makine Gzerinde elektrikle ilgili bir calisma yapilacagi zaman
e Makinede kaynak islemleri yapilacagi zaman
e Elektrik sisteminde izolasyon testleri yapilacagi zaman
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TANITIM
Genel bilgiler:

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 1
o ZF-5 WG 98 Otomatik Sanzimani bir hidrodinamik tork konvertori olan, 5 vitesli ve 4x4 - 2x4
kullanim secgenekleri sunan bir otomatik sanzimandir.
e Tork Konvertori (1) asinmaz, kendini her kosula —yol direnci gibi- adapte edebilen bir
baslatma cihazidir (bkz. Bolim...).
e Sanziman dogrudan motora baglidir ve diyafram (2) araciligiyla tahrik edilir. SAE-3 baglantisi
icin konvertor yuvasi (3) —sekil 1.
e Vites degisiklikleri icin sinyaller makinenin tlrtine gore asagidaki ZF-kontrol Gniteleri
araciligiyla verilir (bkz. Béluim..):
- Yari otomatik EST-117 (24 V) EST-119 (12 V)
- Tam otomatik EST-125 (24 V) EST-126 (12V)
Tork Konvertorii:
Unite boyutu W-280dir ve tirline gore tork déntistimi y, 3.0’a kadardir.
Tork konvertoriiniin iglevi:
Tork konvertori 3 ana pargadan olusur:
e Pompa diglisi
e Turbin diglisi
e Statdr (reaksiyon pargasi)
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Bu U¢ parca sanziman yagini kullanarak iglevini yerine getirir. Bu amacla konvertér, sanziman
pompasi tarafindan yagla beslenir. Konvertériin 6ntine monte edilen konvertor guvenlik valfi, konvertér
icerisindeki basincin istenen araliklarda kalmasini saglar.

Konvertér pompasindan gelen yagin akis yonu tlrbinde tersine doner. Bu dontisin hizina bagh olarak
trbine ve onunla birlikte tahrik miline ylksek tork girisi olur. Statérde, yag akisi tekrar tersine donerek
konvertérdeki pompaya gelir. Buradan kaynaklanan reaksiyon torku stator tarafindan sabit tutulmalidir.

Tr=torque of pump
wheel

Tr=torque of
turbine wheel

Tz=torque of
reaction member

Pump wheel

Turbine wheel

from the ’ (stator)
engine
Tp
’ towards the
transmission
N‘[ =0

Tr

reaction member

intermediate 2 X (stator) cn
condition ’ Lﬂ E <25 OT = " engine

condition in the

=h ﬁ =
lock-up point . 0 E np="~08" engine

starting condition ’ vehicle at standstill

Tuarbin torkunun impeler torkuna oranina tork déntisimu denir. Tork dontsumu impeler ile tlrbin
arasindaki hiz farki arttikga yukselir, yani maksimum tork dontisimu tirbin hizi sifir oldugunda
gerceklesir.

Bu noktaya “Sifir hiz noktasi” denir.

Sirus direncine, bir baska deyisle gereken tork gikisina bagl olarak, en iyi galisma kosulu (ttrbin hizi
> tork déntsimu > giris torku) konvertor Uzerinde etkili olur.

Ekskavator yukleyici WG-98 sanzimaninda kullanilan hidrodinamik konvertdr Trilok sisteme gore, yani
pompa ile tlrbin arasinda hiz farki daha duslikken galismaktadir. Dolayisiyla pompa ile tlrbin
arasinda dusuk tork dontsimi oldugu durumlarda konvertor hidrolik kavramaya benzer sekilde calisir.
Bunu yapabilmek igin de stator bos bir ¢gark yardimiyla tek yonde desteklenir.

Bu lock-up noktasina ulastiktan sonra, stator artik tork donlisimuanu saglamayi birakir ve konvertor
sivl kavramasi gibi calismaya baglar.

Otomatik Sanziman:

Cok vitesli terse donebilen sanziman hidrolik olarak kontrol edilen 5 ileri 3 geri vites ve goklu-diskli
kavramalar yoluyla gorevini yerine getirir. Her digli strekli birbirine geger ve surtinmeyi azaltan
rulmanlarla desteklenir.

Carklar, rulmanlar ve kavramalar yaglarla sogutulup kayganlastirilirlar.

5-vitesli terse donebilen sanzimanlar 6 adet multi-disk kavrama ile donatiimistir (KV/KR/K1/K2/K3/K4).
Vites degistiginde, ilgili kavrama hidrolik olarak etkinlestirilir. Bu esnada bir piston vites degistirme
kuvvetini kavrama paketine iletir ve burada basing yukselirken oldugu gibi tork iletimi baslar.
Kavramayi etkinlestiren basin¢g dismeye basladiginda kavrama serbest birakilir ve tabak yay paketi
pistonu baslangi¢ konumuna geri iter.
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Vites Semasi:

(a1 EE fjf"

.
o 1

VA= On aks Tahriki

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI



HFHIiDROMEK:
E GUC AKTARMA SiSTEMi

05 SANZIMAN

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Parcalar:

1. Konvertor

. Kavrama mili K4

. Giris AN

. Sanziman pompasi
. Atasman —power take off- (istege bagl)
. Kavrama mili KR

. Kavrama mili KV

. Kavrama mili K1

. Arka aks cikisi HA
10. Kavrama mili K2
11. Kavrama mili K3

O©OoONOOOPAWN

Sanziman kontrolii:

Elektro-hidrolik kontrol Unitesinde 6 selenoid bulunmaktadir. Basing dizenleyicilerin her vitese gore
konumlari tablolarda gosterilmistir. Konvertor ve sanziman kontroll i¢in yag saglayan sanziman
pompasi sanziman muhafazasinin arka tarafina monte edilmistir. Girdi, motora bagh tahrik mili
aracihdivla gerceklestirilir.
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Pompanin besleme hizi; nmotor = 2000/dak iken Q = 541/dak. dir.
Bu pompa, yagi yag tankindan emer ve bu yagdi ZF sanziman filtresinden gecirerek ana basing valfine
goénderir (HDV = 16+3 bar).
ZF Sanziman Filtresi:

e Filtre derecesi: 330 220 pm B102 1,5y

e Filtreleme alani: 2450 cm?

e Baypas; Ap = 2,5 *%3 bar oldugunda agilir.
Ana basing valfi tarafindan basinci yiikseltilen yag, basing modiilasyon valfi (MV) tizerinden ileri/Geri
(S-VIR) ve Notr (S-N) vites valflerine, oradan da ilgili yon kavramasina (KV, KR veya K4) gider.
Basing kontrol valfi vites degistirme esnasinda yén kavramalarindaki basinci 3 ile 12 bar arasina
moddule eder, ve sonra basinci tekrar 16+3 bara ylkseltir. Vites kavramalari (K1, K2, K3) dogrudan S-
4, S-5 ve S-6 vites valfleri araciligiyla yaglarini alirlar. Vites degisimi esnasinda basing kisa bir stire
icin dUser, sonra tekrar 16+3 bara yukselir. Bu islem sayesinde vites degisimleri yumusatiimistir.
Vites valflerini etkinlestirmek igin gerekli olan 10 barlik kontrol basinci basing diisirme valfi (RV)
tarafindan olusturulur.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

16+3 barlik sistem basinci asagidaki selenoid valfler araciligiyla belirtilen pargalara aktarilr:
o Y7 — Arka aks diferansiyel kilidi “Agik”
o Y8 —4x4 gecis
e Y9 - Park freni “kapall”

Ana basing valfi maksimum kontrol basincini 16+3 barda sinirlar ve ana akisi konvertér devresine ve
yaglama devresine iletir.

Konvertor icerisine konvertor guvenlik valfi (WS) monte edilmistir. Bu valf konvertéri yiksek i¢
basingtan korumaktadir (agilis basinci 8+2 bar).

Konvertor icinde yag bilinen hidrodinamik prensiplere gore gi¢ aktarimini gerceklestirir.

Konvertorden ¢ikan yag, yag sogutucusuna gider (yag-su, yag-hava).

Yag, sogutucudan sanzimana, buradan da yaglama devrelerine gider, boylece her yaglama noktasina
sogutulmus yag uygulanir.
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Elektro —hidrolik vites kontrolu:
| = Valf blogu kontrol devresi |
Il = Valf blogu kontrol devresi Il

Kontrol Devresi |

Kontrol devresi |l

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI
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Kontrol devresi I:

Kablo demeti

Basing dusurlcu (10 bar) RV
Vites valfi —Notr S-N

Vites valfi — ileri/Geri S-VR

Modulasyon valfi i¢in Orifis “C2”
Modulasyon valfi 3-12 bar MV

ONOORARWON=

Kontrol devresi l:
1. Vites valfi 6 S-6
2. Vites valfi 5 S-5
3. Vites valfi 4 S-4

Konvertdr guvenlik valfi 8 bar WS

. Basing kontrol valfi 16+3 bar HDV
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Arka Aks HA
Merkez mesafesi ¢ikartilabilir ¢ikis flangi (1) ile
birlikte 180 mm.

On Aks:

4x4 gegisi ile birlikte merkez mesafesi 300 mm.
4x4 gecisi hidrolik olarak kontrol edilen bir
kavrama araciligiyla etkinlestirilen otomatik bir
islemdir.

Kavrama sistem basinciyla otomatik olarak
acllacak, tabak yay paketi araciligiyla yeniden
kapanacaktir.

BAKIM:
Yaglar:

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

®=5 WG-98 Otomatik sanzimanlar igin onayh yagdlar icin ZF Yagdlar Listesi TE-ML 03’e bakiniz.

®=Yaglar listesi surekli yenilenmektedir ve guincel listelere su sekilde ulasilabilir:

- Butln ZF fabrikalarindan

- Butln ZF servis merkezlerinden

- internetten http://www.zf.com
Yag seviyesi kontrolii:

&Yag seviyesinin kontroll zorunlu guvenlik tedbirleri alindiktan sonra yapiimalidir.

Ornegin;

Makine sabit durmasi icin takozlarla desteklenmelidir.

Yag seviyesinin kontroll su sekilde yapilmaldir:

e Haftalik yag seviyesi kontroli

e Makine yatay konumda olmali

e Sanziman bosta olmali “N”

e Soguk baslama asamasinda, motor rolantide 2-3 dakika galisiyor olmalidir. Yag gubugundaki
yag cizgisinin de bu durumda soguk baslama seviyesinin tGzerinde olmasi gerekir.

e Sanzimanin sicakhgr calisma sicakliginda, yani 80° ile 90° C arasinda olmalidir.

e Sanzimandaki yag seviyesi kontrolli motor rdlantideyken yapilmalidir.

e Yag seviye gubugunu saat yoninun tersine gevirin, ¢ikarin ve temizleyin.

e Yag seviye gubugunu yag seviye tiplne temas saglanana kadar yavasca daldirin ve tekrar

cikarin.
e Yag seviye gubugundaki yag seviyesi “Sicak” araliginda olmaldir (bkz. Sekil..)
Yag seviye cubugunu tekrar takin ve saat yoninde ¢evirerek sikilastirin.

@Eger calisma sicakligindayken yag seviyesi “Sicak” araliginin altina dismugsse, yag1 ZF
Yaglar Listesi TE-ML 03’e gdre yeniden doldurmaniz gerekir. “Sicak” seviyesinin Uzerinde bir yag
seviyesi asiri yag sicakligina sebep olur.



HFHIiDROMEK:
E GUC AKTARMA SiSTEMi

05 SANZIMAN

;\s. b ﬂf:g "; /. L

R

kS

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Disli Sikma tork degeri
1. ZF-Filtresi
2. O-ring 19x1.5 ile birlikte yag 7/8" - 14 UNF 30 Nm
bosaltma tapasi
3. ZF yag doldurma tipu ile yag | 1 5/8“— 12UN 40 Nm

seviye gubugu
O-ring 37.47x3 ile birlikte vida
tapasi

4. Hava tahliye subabi

Yag Seviye Cubugu:

5 ENGINE OFF MEASURET AT LOW HOT COLD
IDLING-NEUTRAL N
Range | |
”HOT”

Yag degisikligi ve doldurulacak yag miktari:

ZF Yaglar Listesi TE-ML 03’e gore yag seciminizi yapin. ZF yag filtresi her yag degisiminde

degistirilmelidir.
Yag degisimi su sekilde yapilmalidir:

& Sanziman ¢alisma sicakliinda ve makine yatay pozisyonda iken yag bosaltim tapasini (bkz.
Sekil...) agin ve yagi bosaltin.
Sadece sanzimanda ve konvertdrin tst kisminda olan yagi bosaltmak mumkundur.
Atik yag cevreyi kirletmeyecek sekilde ve yasalarin 6ngérdugu yollarla imha edilmelidir.
Yag bosaltim tapasini ve sanziman muhafazasindaki kegeleme yizeyini temizleyin ve tapayi
geri takin.
ZF Yaglar Listesi TE-ML 03’e gore belirlediginiz yagdi doldurun (yaklasik 12-13 litre). (Yag
miktari makineye gore degisir)
Yag ve filtre ¢cok temiz olmalidir.
Her durumda yag seviye gcubugundaki yag seviye izi belirleyicidir.
Motoru rolantide calistirin.

9499 § 9919

10
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Sanziman bosta olmali “N”.

Yagi “COLD-MIN” isaretine kadar doldurun.

Makineyi frenleyip sanzimani gahstirin.

Her vitesi deneyin.

Yag seviyesini tekrar kontrol edin ve gerekliyse tekrar yag doldurun.

Yag seviye cubugundaki yag izi “‘HOT” araliginda olmalidir (bkz. Sekil...)0B1]

Eger yag seviyesi “HOT” araliginin altindaysa yag eklenmelidir. Seviye “HOT” araliginin
Uzerindeyse bu durum asiri yag sicakligina sebep olur.

Sanziman yagi ilk kez doldurulurken yagd sogutucusunun, yag basing filtresinin ve borularin
yag ile dolmasina 6zen gosterin. Bu bosluklar sebebiyle ilk seferde doldurulan yag sonradan
bakim esnasinda doldurulan yag miktarindan fazladir.

9 9999999

Filtre degisimi:
& Her yag degisiminde ZF sanziman filtresi de degistiriimelidir. Filtre degistirilirken yag akis
yollarina herhangi bir sekilde toz, pislik vb girmemesine 6zen gosterin.
& Filtreyi takarken filtre zerine asiri kuvvet uygulamamaya dikkat edin.
& Montaj, nakliye ve depolama esnasinda filtrelerin zarar gérmemesi igin 6zen gosterin. Hasar
g6rmuis filtreler asla kullaniimamalidir!
Filtre su sekilde takilmahdir:
* Kegeyi hafifge yaglayinfos2].
* Kegeleme ylzeyiyle temas saglanana kadar filtreyi ¢evirin, saglandiktan sonra elinizle yaklagik
1/3 - 1/2 devir yapacak sekilde filtreyi ¢evirerek sikilayin.
Hava tahliye subabi:
Makineyi ilk kez calistirmadan 6nce ve yag degisim araliklari igerisinde hava tahliye subabini (bkz.
Sekil...) temizleyin ve iglerligini kontrol edin.
Depolama:
Egder sanzimani gegici bir stre i¢in depoda tutmaniz gerekiyorsa, kuru bir oda veya binada
tutuldugundan, disarida birakiimadigindan veya koruma olmadan agik havaya maruz
birakilmadigindan emin olun.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI
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5 WG-98 OLCME NOKTALARI, VALFLER VE BAGLANTILAR, TABLOLAR

Konvertor Sanziman Pompasi

Giris

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

[
_%—{ i K3/ Arka aks ¢ikisi
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On Aks Cikisl I
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q Hidrolik
On Aks Baglanti Kesme
55 53
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©
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Olglimlerinizi sanziman c¢alisma sicaklhigina (yaklasik 80° - 90° C) ulagtiginda yapin.
12
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1. Valf blogu, elektro-hidrolik kontrol, kontrol devresi |
2. Valf blogu, elektro-hidrolik kontrol, kontrol devresi Il

3. Sanziman pompasi a
4. Hava tahliye subabi |<£
Selenoid valfler: £
7. “YT" — 4x4 gecis selenoidi 1
8. “Y8” — Diferansiyel Kkilit LL]
9. “Y9” — Park freni w
>
Parca | Baglantilar Sikma Tork oc
No degerleri {-}J’
14 Servis freninden doénls akisi 7/8“ - 14 UNF 35 Nm ®)
15 Yag sogutucusuna baglanti 7/8" - 14 UNF 35 Nm oc
16 Yag sogutucusundan baglanti 7/8% - 14 UNF 35 Nm —
17 Park freni basing portu 3/4“ - 16 UNF 28 Nm (Iﬂ
18 Diferansiyel kilit basing portu 9/16“ - 18 UNF 15 <
Nm
19 Servis freni basing portu 1/2° - 20 UNF 11 Nm E
20 Elektro-hidrolik kontrol (kontrol devresi |) tzerindeki elektrik bagdlantisi 1
21 Elektro-hidrolik kontrol (kontrol devresi Il) Gzerindeki elektrik baglantisi ﬁ
Hidrolik yag basinci ve sicaklik 6l¢iim noktalari o
50 4x4 gecis noktasi basing portu 16+3 bar M10x1 6 Nm =
51 Konvertor ¢ikisi 8+2 bar M10x1 6 Nm ~
53 ileri kavrama 16+3 bar KV M10x1 6 Nm E
55 Geri kavrama 16+3 bar KR M10x1 6 Nm =
56 Kavrama 16+3 bar K1 M10x1 6 Nm
57 Kavrama 16+3 bar K2 M10x1 6 Nm
58 Kavrama 16+3 bar K3 M10x1 6 Nm
60 Kavrama 16+3 bar K4 M10x1 6 Nm
63 Konvertorin arkasi 3/4“ - 16 UNF 28 Nm
65 Module edilmis sistem basinci 16+3 bar M10x1 6 Nm
66 DasurulmuUs basing 10 bar M10x1 6 Nm
67 Sistem basinci 16+3 bar M10x1 6 Nm
5 WG-98 Vites Tablosu
= Selenoid Valfi Enerjilendirilmis Kavrama
Siiriis yonii Vites Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 Y6
ileri 1 . . . . KV K1
2 . . . . KV K2
3 . . . K4 K2
4 . . . . KV K3
5 . . . K4 K3
Geri 1 . . . . KR K1
2 . . . . KR K2
3 . . . . KR K3
Bosta

13
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5WG 98 OTOMATIK SANZIMANI BOSTAYKEN HIDROLIK DEVRE SEMASI

Kisaltmalar:

HDV: Ana basing valfi 16+3 bar

RV: Basing distrme valfi 10 bar

RSV: Cek valfi

MV: Basing modulasyon valfi 3 — 12 bar

C2: Basing modulasyon valfi icin orifis

WT: Yag sogutucusu

WV: Konvertér glvenlik valfi 8+2 bar

DSH: Arka aks diferansiyel kilidi

VA: On aks 4x4 gegisi

FBH: Arka aks park freni

S-VR: Vites valfi ileri/geri

S-N: Vites valfi Notr

S-4: Vites valfi 4

S-5: Vites valfi 5

S-6: Vites valfi 6

Y1...Y6: Selenoid valfleri etkinlestirme kavramalari
Y7...Y6: Selenoid valfleri etkinlestirme parcalari

= Selenoid Valfi Enerjilendirilmis Kavrama
Siirus yonu Vites Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 Y6
ileri 1 . . . . KV K1
2 . . . . KV K2
3 . . . K4 K2
4 . . . . KV K3
5 . . . K4 K3
Geri 1 . . . . KR K1
2 . . . . KR K2
3 . . . . KR K3
Bosta
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GUC AKTARMA SISTEMI
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E GUC AKTARMA SiSTEMi

05 SANZIMAN

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI
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Genel Bilgiler:

Servis El Kitabi montaj ve demontaj esnasinda yapilacak butin ¢calismalarla ilgili bilgileri icermektedir.
Bir Uniteyi tamir ederken, olabilecek en temiz ¢alisma ortamini ve en uzman isciligi sagladiginizdan
emin olun.

Uniteyi sadece zarar géren parcalarin degismesi gerektiginde pargalarina ayirin. Civatalari ve
somunlari soktikten sonra, sivi conta ile tutturulmus kapaklari ve muhafaza pargalarini plastik bir
cekic yardimi ile hafifce vurarak gevsetin. Miller Gzerine sikica tutturulmus rulmanlar, rulman halkalari
ve benzeri parcgalari ¢ikarmak icin uygun ¢ektirme aparatlari kullanin.

Sokme — takma islemlerini temiz bir galisma ortaminda yapin. Bu islemler icin gelistiriimis uygun
aparatlar kullanin. Pargalari tekrar birlestirmeden énce muhafaza ve kapaklarin temas ytizeylerinden
sivi conta kalintilarini temizleyin. Capaklari ve benzeri bozukluklari bilegi tasi/gaz tasi kullanarak
zimparalayin. Uygun bir deterjan kullanarak muhafazalarin ve ug¢ kapaklarinin, ézellikle kdselerini ve
egimli yerlerini temizleyin. Calisirken asinmaya maruz kalan rulman, gezinti pulu vb. parcalar bir
uzman tarafindan degerlendirilmeli ve zarar gérmus veya ileri diizeyde asinmis parcalar
degistirilmelidir.

Conta yuzukleri, halkali pimler, kilitteme plakalari vb. pargalar genellikle degistiriimelidir. Asinmis veya
kirilmig conta agizli dairesel contalar yenilenmelidir. Ozellikle, muhafaza igerisinde higbir talas veya
yabanci madde kalmadigindan emin olun. Yaglama deliklerinde ve kanallarda gecisin rahat saglanip
saglanmadigini kontrol edin.

Montajdan 6nce tim rulmanlara ilgili Yaglar Listesi’ne gore yaglama yapilmalidir.

NOT:

Rulman, muhafaza gibi pargalari isitmak i¢in sadece firin veya elektrikli kurutucu kullanilabilir!
Isitilmis haldeyken tutturulmus pargalar en uygun temasi saglayabilmek igin soguduktan sonra tekrar
ayarlanmalidir.

DIKKAT

Sanzimani kurarken, sikistirma tork degerlerini ve kurma verilerini el kitabindan dikkatle inceleyin ve
burada yazan degerleri birebir uygulayin. Civatalari ve somunlari aksi belirtiimedigi strece standart
tablodaki degerlere gore sikin.

Sanziman kontrol Unitesinde higbir sivi conta veya Molykote KULLANILMAMALIDIR, ciddi arizalara
sebebiyet verebilir.

Organik surtinme astari bulunan diskler (6rn. Kagit diskler) su astar yapismasi Gzerinde ters etki
yapacagindan ASLA YIKANMAMALIDIR!

Sadece kuru temizleme yapilmalidir (deri bez).

&TEHUKE

Deterjan kullanirken, uygulamasi ile ilgili Greticinin yonergelerine uyun.

Servis El Kitabinin igerigi

Bu servis el kitabinda s6kulmus bir Unitenin parcalarina ayrilmasi islem sirasiyla anlatilmaktadir.
Bakim yapabilmek igin gerekli 6zel ve standart aletler hem bu bolimde hem de diger ilgili boliumlerde
listelenmisgtir.

is giivenligi igin 6nemli bilgiler

Temel ilke olarak, ZF Unitelerinin bakim onarimini yapan isyerleri is glvenliginden timuyle
sorumludur.

TUm guvenlik tedbirlerinin alinmasi ve yasal gerekliliklere uyulmasi bakim onarim sirasinda hem
insanlara hem de makine pargalarina zarar gelmesini 6nlemek igin 6n kosullardir. Bakim onarim
atolyeleri ise baglamadan énce bu énlemlerin alindigindan emin olmalidir.

Bu ZF GUrunlerinin bakim onarimi egitimli ve nitelikli personel tarafindan yapiimalidir.
Bakim-onarim servisi egitimden sorumludur.

Bu el kitabinda asagidaki semboller kullaniimigtir:

@ DIKKAT: Bu sembol; dzel calisma prosediirleri, metotlari, bilgileri, yardimci materyallerin
kullanimi vb. gibi konular anlatildigi durumlari belirtmek i¢in kullanilmistir.
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SANZIMAN Q5

ZF STANDARTLARI 148’E GORE VIDALAR VE CIVATALAR iCiN SIKMA TORK DEGERLERI
(Nm):

Herhangi bir alt islem uygulanmamis civatalar ve somunlar ile fosfatlanmis somunlar igin sirtinme (aa]
katsayisi: p toplam= 0.12'dir. |<_E
Elle sikilayin! vz
Aksi belirtiimedigi strece, sikma torklari agagidaki tablodan gorlebilir: 1
LLl
Metrik ISO-standart dis DIN 13, sayfa 13 wv
. =
Olgu 8.8 10.9 12.9 oC
M4 2.8 4.1 4,8 ('-}J)
M5 5.5 8.1 9,5
M6 9.5 14 16,5 8
M7 15 23 28 —
M8 23 34 40 (Ve
M10 46 68 79 L
M12 79 115 135 <
M14 125 185 215 E
M16 195 280 330 A
M18 280 390 460 o
M20 390 560 650 N
M22 530 750 850 =
M24 670 960 1100 \
M27 1000 1400 1650 E
M30 1350 1900 2250 T
M33 1850 2600 3000
M36 2350 3300 3900
M39 3000 4300 5100

Metrik 1ISO-standart dis DIN 13, sayfa 13

Olgu 8.8 10.9 12.9
M 8 x 1 24 36 43
M9 x1 36 53 62

M 10 x 1 52 76 89

M 10 x 1.25 49 72 84

M 12 x 1.25 87 125 150
M12x1.5 83 120 145
M14x1.5 135 200 235
M 16 x 1.5 205 300 360
M18x1.5 310 440 520
M 18 x 2 290 420 490
M20x1.5 430 620 720
M22x1.5 580 820 960
M 24 x1.5 760 1100 1250
M 24 x 2 730 1050 1200
M 27 x1.5 1100 1600 1850
M 27 x 2 1050 1500 1800
M30x1.5 1550 2200 2550
M 30 x 2 1500 2100 2500
M33 x 1.5 2050 2900 3400
M 33 x 2 2000 2800 3300
M 36 x 1.5 2700 3800 4450
M 36 x 3 2500 3500 4100
M39x1.5 3450 4900 5700
M 39 x3 3200 4600 5300

17
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ETIKET LEVHASI

1. Sanziman tipi

2. Musteri numarasi

3. Seri numarasi

$. ZF parga liste numarasi

1 = 5WG-98 ey
D Vid
) ho=d
_ Customer Part AT390922 Assembled
T O T T
- Serial Number 154268256
- ZF Pant 4660 003 030

Yedek Parga siparis bilgileri:

Asagidaki bilgiler orijinal ZF yedek parcalari siparis ederken gereklidir:
. Sanziman tipi

. Unite numarasi

. ZF parga liste numarasi

. Yedek parcanin markasi ve tipi

. Yedek parcanin denominasyonu

. Yedek par¢a numarasi

. Nakliye tura

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

NOoO OO, OWN -

@=Yedek pargalarin ulasmasinda sorun yasanmamasi igin litfen butlin detaylari bildirin!

18
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VALFLER iCIN OLGUM NOKTALARI VE BAGLANTILAR
Olgumlerinizi sanziman ¢alisma sicakligina (yaklasik 80°C - 90°C) ulastiginda yapin!

Sanziman “X” Yoniinden Goriiniim

18 20 66 5‘5 53

7 41563 16 \ |

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

1. Valf blogu, elektro-hidrolik kontrol, kontrol devresi |
2. Valf blogu, elektro-hidrolik kontrol, kontrol devresi |
3. Sanziman pompasi

4. Hava deligi

Selenoid valfler

7. “Y7” — On aks baglanti kesme (ayirma?)
8. “Y8” — Diferansiyel kilit

9. “Y9” — Park freni

10. induiktif verici ncixs

Baglantilar Sikma Tork Degerleri
14 | Servis freni donus hatti 7/8“ - 14 UNF 35 Nm
15 | Radyatoére baglant 7/8“ - 14 UNF 35 Nm
16 | Radyatérden baglant 7/8" - 14 UNF 35 Nm
17 | Park freni basing baglanti noktasi 3/4* - 16 UNF 28 Nm
18 | Diferansiyel kilit basing baglanti noktasi 9/16“ 18 UNF 15 Nm
19 | Servis freni basing baglanti noktasi 1/2°- 20 UNF 11 Nm

20 | Elektro-hidrolik kontrolde (Kont. Dev. |) tapa baglantisi

21 | Elektro-hidrolik kontrolde (Kont. Dev. Il) tapa baglantisi

Hidrolik yag basinci ve sicaklik élgiim noktalar Sikma Tork Degerleri
50 | Basing baglantisi aks ayirma noktasi 16+3 bar MTO0XT .o, 6 Nm
51 | Konvertérden 6nce aglilis basinci 8+2 bar M10XT ..., 6 Nm
53 | lleri kavrama 16+3 bar KV MI0XT .o 6 Nm
55 | Geri kavrama 16+3 bar KR MTOXT o, 6 Nm
56 | Kavrama 16+3 bar K1 MTOXT .o, 6 Nm
57 | Kavrama 16+3 bar K2 MTOXT e 6 Nm
58 | Kavrama 16+3 bar K3 MTO0XT .o, 6 Nm

19
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05 SANZIMAN
Hidrolik yag basinci ve sicaklik 6lciim noktalari Sikma Tork Degerleri
60 | Kavrama 16+3 bar K4 MTOXT o 6 Nm
63 | Konvertér arkasi 3/4“-16 UNF............... 25 Nm
65 | Ayarlanmis sistem basinci 16+3 bar MI10XT o 6 Nm
66 | Dusurdimis basing 10 bar MTOXT i 6 Nm
67 | Sistem basinci 16+3 bar MTOXT i 6 Nm
5 WG-98 Vites Tablosu
= Selenoid Valfi Enerjilendirilmis Kavrama

Siirig yonii Vites Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 Y6
ileri 1 . . . . KV K1

2 . . . . KV K2

3 . . . K4 K2

4 . . . . KV K3

5 . . . K4 K3
Geri 1 . . . . KR K1

2 . . . . KR K2

3 . . . . KR K3
Bosta

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

20

KULLANILMASI GEREKEN YAG CINSLERI:

®=ERGOPOWER S sanzimanlar igin onaylanmigs yaglar i¢in ZF Yaglar Listesi TE-ML 03’e bakin.

@=Yaglar listesi surekli yenilenmektedir ve guincel listelere su sekilde ulasilabilir:

- Butun ZF fabrikalarindan
- Butlun ZF servis merkezlerinden
- Internetten http://www.zf.com

®=Qallg,tlrma ve bakim ile ilgili tanimlar ve agiklamalar igin ilgili kullanim el kitabina bakin:

- 5 WG-98 (ZF Talep-No: 5871 127 001)




OZEL TAKIM VE APARATLAR

HFHIDROMEK:
GUC AKTARMA SiSTEMi E

ADI

ZF NO

Ayar civatasi M6

5870 204 049

Onarim tezgahi

5870 350 000

Kelepge 5870 350 092
Anahtar 5870 105 005
Levye 5870 345 071

Halka basli civata

5870 204 002

Sicak hava Ufleyici 220 V
Sicak hava ufleyici 110 V

5870 221 500
5870 221 501

Cektirme
Kars! destek aparati
Manyetik stant

5870 300 007
5870 300 003
5870 450 003

Ucayakli gektirme

5870 971 002

Dis segman penseleri A1-A2-A3-A4

5870 900 015

Rulman kiskaci
Vidali ¢cektirme

5873 001 036
5873 001 000

Rapid Claw Cektirme
Vidali ¢cektirme

5873 011 011
5873 001 000

Rulman kiskaci
Vidali ¢cektirme

5873 000 029
5873 000 000

Rulman kiskaci
Vidali ¢ektirme

5873 001 036
5873 001 000

Rapid Claw Cektirme
Vidali ¢ektirme

5873 011 011
5873 001 000

Dis segman penseleri A1-A2-A3-A4

5870 900 015

Ucayakli gektirme

5870 971 002

Rulman kiskaci
Vidali ¢cektirme

5873 000 029
5873 000 000

Rulman kiskaci
Vidali ¢cektirme

5873 001 036
5873 001 000

Rulman kiskaci
Vidali ¢ektirme

5873 002 035
5873 002 001

iki ayakli cektirme

5870 970 004

Rulman kiskaci
Vidali ¢ektirme

5873 001 033
5873 001 000

Baskilama aparati

5870 506 128

Rulman kiskaci
Vidali ¢cektirme

5873 001 036
5873 001 000

Derinlik mastari

5870 200 072

Cakma aparati

5870 048 219

Ayar civatalari M10

5870 204 063

Cakma aparati

5870 048 199

Cakma aparati

5870 048 200

Ayar civatalart M8

5870 204 011

Insert Torx 40 1/2

5873 042 004

Ayar civatalari M6

5870 204 063

Dlz mastar
Derinlik mastari

5870 200 022
5870 200 072

SANZIMAN Q5

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

21



22

HIiDROMEK:

5870 200 072 200 mm
5870 200 114 300 mm

GUC AKTARMA SISTEMI
05 SANZIMAN

STANDART TAKIM VE APARATLAR
— Cons. Sekil Siparis no. Adet | Bolum/
a No Sekil
[ 1 Manyetik Stant 1 Universal
vz 5870 200 055
—
L
2
>
oc
L
(V)
o
oc
—
(V2]
Ll
< o
E 2 Komparator 1 Universal
w 5870 200 057

1

o
AN
o
—
X7
=
I

3 Aralik mastari 1 Universal

5870 200 066 70 mm
<:;:,’/>I//_) 5870 200 067 100 mm
"
.a—""xfﬂ_#
4 Derinlik mastari 1 Universal
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Cons. Sekil Siparis no. Adet | Bolum/
No. Sekil —
5 Dijital Kompas 1 Universal o0
5870 200 109 150 mm |<_E
N
—
' i L
._-' tl.?ﬁ b g
IH-- . = 3
r. _-;.-"' .! m
L
(Yp)]
o
oc
5 T — —
ork anahtari 1 Universal V)
5870 203 030 0.6 -6.0 Nm Ll
5870 203 031 1.0 — 12 Nm <C
5870 203 032 3.0 — 23 Nm >
5870 203 033 5.0 —45 Nm (Va)
5870 203 034 10 — 90 Nm é
T 5870 203 039 80 — 400 Nm oY
" 5870 203 016 140 — 750 o
Nm —
5870 203 011 750 - 2000 S
Nm E
I
7 Sicak hava (fleyici 1 Universal
5870 221 500 230 V
5870 221 501 115V
8 Plastik cekic 1 Universal
5870 280 004 @ 60 mm
Substitute nylon insert
5870 280 006

23
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Cons. Sekil Siparis no. Adet | Bolim/
—_ No. Sekil
2 9 Sapan 1 Universal
— 5870 281 026
N
—
Ll
(%
=
oC
Ll
(Vp]
o
oC
—
(Vg
Ll
<
2 10 Kaldirma zinciri 1 Universal
A 5870 281 047
m
oN
o
—
N
=
I
11 Levye 1 Universal
5870 345 071
ektirme Universa
12 Cekti 1 U |
5870 650 004

24
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Cons. Sekil Siparis no. Adet | Bolim/
No. Sekil —
13 ic segman penseleri 1 Universal ?E
[1-12-13-14 —
5870 900 013 <
—
L
A
>
o
L
)
©)
o
—
2
Ll
<
14 ic segman penseleri 1 Universal E
& 111-121-131-141 90° A
] N 5870 900 014 om
ﬂ; {71y o
'ﬁ _ o
L § . II —
b I !
=
I

15 Dis segman penseleri 1 Universal
A1-A2-A3-A4
5870 900 015

j;_
-
7‘?"

16 Dis segman penseleri 1 Universal
A01-A02-A03-A04 90°
5870 900 016

25
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HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI
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Cons. Sekil Siparis no.
No.

Adet

BaIam/
Sekil

17 iki ayakl gektirme
5870 970 001

Cene genisligi 80 mm
Bogaz derinligi 100 mm
5870 970 002

Cene genigligi 120 mm
Bogaz derinligi 125 mm
5870 970 003

Cene genigligi 170 mm
Bogaz derinligi 125 mm
5870 970 004

Cene genisligi 200 mm
Bogaz derinligi 175 mm
5870 970 006

Cene genisligi 350 mm
Bogaz derinligi 250 mm
5870 970 007

Cene genisligi 520 mm
Bogaz derinligi 300 - 500
mm

5870 970 026

Cene genisligi 250 mm
Bogaz derinligi 200 mm
5870 970 028

Cene genisligi 380 mm
Bogaz derinligi 200 mm

Universal

18 Ug ayakli gektirme
5870 971 001

Cene genisligi 85 mm
Bogaz derinligi 65 mm
5870 971 002

Cene genigligi 130 mm
Bogaz derinligi 105 mm
5870 971 003

Cene genigligi 230 mm
Bogaz derinligi 150 mm
5870 971 004

Cene genigligi 295 mm
Bogaz derinligi 235 mm
5870 971 005

Cene genisligi 390 mm
Bogaz derinligi 230 mm
5870 971 006

Cene genisligi 640 mm
Bogaz derinligi 290 mm

2 Vi

Universal

1. SOKME: ELEKTRO-HIDROLIK VITES KONTROLU
Genel Bilgiler:

Arizali Vites kontroliine bagh olarak sanzimanda ¢alismasinda sorunlar yasaniyorsa, Vites kontrol
bilesenlerinin timind degistirme prosediiriine uygun olarak degistirmeniz onerilir. Gerekli parganin

ZF-Siparis_No. su i¢in Yedek Parcalar Listesine bakiniz.
Ana Parcalar:
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1. Baglanti plakasi (Kontrol Unitesi)

2. Vites kontrol bileseni (Kontrol devresi “1”)
3. Vites kontrol bileseni (Kontrol devresi “27)
4. Hidrolik pompa

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Hidrolik pompanin vida baglantisini gevsetip hidrolik
pompasini komple ¢ikarin.

Vites kontrol bileseni- Kontrol devresi “1”:

Vida baglantisini gevsetin. iki adet ayar civatasini okla
gosterilen yerlere takin.

Ayar civatalari: (M6) 5870 204 063

27
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Vites kontrolinid soékun (1)

Vites ara sacini gikarin (1)

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Kapak vida baglantilarindaki 2 viday: ayar civatalari (M6)
ile degistirin, (okla gosterilmistir), diger vidalari gevsetin.
Sonra, ayar civatalarinin somunlarini esit oranda
gevsetin.

@Sékerken kapak icindeki yaya dikkat edin!

(S) Ayar civatalari (M6) 5870 204 049

Kapagi sokun.

Kablo tesisatinin/selenoid valflerinin tapa baglantilarini
gevsetin.

Dz contayi sokin (okla gosterilmistir)

28
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Gerekiyorsa, kablo tesisatini sokun. Tespit sacini (okla
gosterilmistir) ¢ikarip kablo tesisatini kapaktan sokin.

Sekil 7

Modulasyon valfinin (DMV) ve konvertdr guvenlik valfinin
(WSV) sikistirma yaylarini (2 parga DMV, 1 parga WSV),
simlerini ve slrgusund sokdn.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Selenoid valflerini sokun.

& Sokerken selenoid valfinin (Y3) igindeki yaya dikkat
edin!

Sekil 9

Notr vites valfinin (SN) ve vites valfi- ileri/geri/kavrama
komplesinin K4 (S-V/R/K4) sikistirma yayini ve
surgusunu valf blogundan c¢ikarin.

Sekil 10

29
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Sekil 11

Tespit sacini gekip ¢ikarin (okla gosterilmistir).
Ardindan, basing¢ digtrme valfinin (RDV) tapasini, ara
burcunu, sikistirma yayini ve surgusinu delikten ¢ikarin.

&TEHLiKE- Tapalarin kilavuz yuzeyleri kisadir ve bu
nedenle c¢ikarirken kontrol kenarlarina takilabilirler!
Fazla kuvvet uygulamayin- Hasar tehlikesi!

Sekil 12

Kapak vida baglantilarindaki 2 vidayi ayar civatalari (M6)
ile degistirin, diger vidalari sékin.

@=Ayar civatalarinin somunlarini esit oranda gevsetin.
Kapagi ve contayi sokerken kapak icindeki yaya dikkat
edin!

Ayar civatalari (M6) 5870 204 049 (somunlu).

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 13

Basing kontrol valfinin (SDV) sikistirma yaylarini, simini
ve surglslinu; ayni zamanda moddlasyon valfinin (DMV)
surgusuna (kilitleme diski ile birlikte) valf blogundan
sokun.

Sekil 14

TUm civata tapalarini sokin (O-ring ile birlikte).
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Orifis C-2 (vida M5)- Gegisleri sirasiyla kontrol edin,
gerekliyse sokun.

Ayrica orifis, vites kontroliiniin Gzerindeki kapakta
bulunan agikliktan (civata tapasi M10) sirasiyla,
sokulebilir, ve yerlestirilebilir.

Sikma tork degeri (M5)............ 2,5Nm

Vites kontrol bileseni- Kontrol devresi “II”:

Vida baglantilarini gevsetin, vites kontroliini (1) ve ara
sacl (2) sokln.

iki ayar civatasi takin (okla gésterilmistir).

(S) ayar civatalari (M6) 5870 204 063

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Vida baglantisini gevsetin, kapagi ve diz contayi sokun.

Sekil 17

Tapa baglantisini selenoid valften/kablo tesisatindan
ayirin.

Sekil 18
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Gerekliyse kablo tesisatini sokin.
Ayar sacini (okla gosterilmistir) cekerek ¢ikarin ve
ardindan kablo tesisatini bloktan ¢ikarin.

Sekil 19

Selenoid valfleri ¢ikarin.
@pDikkat: Selenoid valflerin iginde yukld yaylar vardir.

Sekil 20

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sirguleri ve sikistirma yaylarini bloktan gikarin.

Tum vida tapalarini s6kin (O-ring ile birlikte).

Sekil 22

2. MONTAJ- ELEKTRO-HIDROLIK VITES KONTROLU:

Her parcayi sirasiyla hasar ve asinma yonunden inceleyin, ve gerekirse degistirin!

Takmadan dnce, hareket edebilen parcalarin blok icerisinde rahatga hareket edip etmediklerini kontrol
edin!

Takmadan énce tum pargalari yaglayin!

Yaglamayi ZF- Yaglar Listesi TE-ML 03’ne g6re yapin!
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2.1. Vites Kontrol Pargasi- Kontrol Devresi “1”:

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS ELKITABI

Sekil 1

Parcalar:

1 = Kablo tesisati

2 = Basing dustrme valfi RDV 10 bar

3 = Vites valfi S-N/K4 (n6tr/K4)

4 = Vites valfi S-V/R (ileri/geri)

5 = Basing kontrol valfi SDV 16+3 bar

6 = Moddulasyon valfi DMV 3-12 bar

7 = Orifis C2 (DMV igin)

8 = Konvertor glvenlik valfi WSV 8+2 bar
9 = Selenoid valfleri Y1, Y2, Y3

Sekil 3'ten Sekil 7’ye pargalarin semasi
1. Sikistirma yayi
2.Sim

3. Surgu

4. Surgu

5. Sim (Vida M5)
6. Sikistirma yayi
7. Surgu

8. Sim

9. Sikistirma yayi
10. Sikistirma yayi
11. Sdargu

12. Kilitleme diski
13. Orifis C-2
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Basing kontrol valfi (SDV):

Sirglyd (3), simi (2, S=istege bagl) ve yayi (1)
yerlegtirin.

Modilasyon valfi (DMV):

Sdrguyu (11) kilitteme diski (12) ile birlikte
yerlestirin.

& Valf pozisyonu- Bkz. Sekil 1!
Valf pargalari- Bkz. Sekil 2!

2 ayar civatasi (M6) takin, diiz contayi hizalayin
(okla gosterilmigstir) — yerlestirme konumuna
dikkat edin!

Kapagi ayar civatalari ve somunlari ile diizgln
bir sekilde yerlestirin.

(S) Ayar civatasi(M6) 5870 204 049 (somunlarla
birlikte)

Kapagi altigen baglikli vidalarla (pul kullanarak)
saglamlastirin.

Bunu yaptiktan sonra, ayar civatalarini normal
vidalarla degistirin.

Sikma tork degeri (M6/ 10.9 x25)....MA=9,5 Nm.

Sekil 6

Orifisi C-2 (13) yerlestirin.

Orifisin gegis hattini kontrol edin, serbestce
gectiginden emin olun!
Sikma tork degeri...............oooiinl 2,5 Nm.
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Konvertor guvenlik valfi (WSV):

Sirguyu (4), simi (5, S= istege bagl) ve yayi (6)
yerlestirin.

Moddulasyon valfi (DMV):

Yayi (10), yayi (9), simi (s) (8, S= istege bagh) ve
suirguyu (7) yerlestirin.

& valf pozisyonu- bkz. Sekil 1!
Valf pargalari- bkz Sekil 2!

Sekll 9 ve Sekil 10’daki pargalarin semasi:
1. Valf (kontrol surgisu ile komple)

. Yay

. Surgl

. Ara burcu

Sirgu

Yay

. Tapa

. Ayar sacli

ONOUAWN =

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Vites Valfi (S-V/R):

Valfi (1) yerlestirin (kontrol surgu ile komple).
Vites Valfi (SN/K4):

Yayi (2) ve slrguyu (3) yerlestirin.

Basing diglrme valfi (RDV):

Sirguy(5), yayi (6), ara burcunu (4) ve tapayi
(7) yerlestirin.

Valf pozisyonu igin- bkz. Sekil 1!
Valf pargalari igin- bkz. Sekil 8!

Basing duslrme valfi (RDV):

Sabitleme saci (8) tapadaki kanala oturana kadar
tapa (7) yi yerine bastirin (yay énylklemesi)
(yerlestirme pozisyonu igin bkz. Sekil 8)

@=Valf pozisyonu igin- bkz. Sekil 1!
Valf pargalari igin- bkz. Sekil 8!

/N Tapa (6) kisa kilavuz yiizeyleri sebebiyle
yerlestirme esnasinda kolaylikla zarar gorebilir-
asiri kuvvet uygulamayin!

Sekil 10
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Selenoid valfi (3x) yerlestirin, sabitleme saci, diz
pul (yerlestirme pozisyonu igin bkz sekil) ve
alyen bagli vida ile sikilastirin.

@DSelenoid valflerin yerlestirme pozisyonlarina
dikkat edin (kablo tesisati konumu igin bkz.
Sekil)!

Sabitleme sacini, tirnaklari (okla gosterilmistir)
valf bloguna bakacak sekilde yerlestirin.

Sikma tork degeri (M5/8.8x12)...... MA=5,5 Nm.

ekil 12

Sekil 14

Sekil 13 i¢in parca semasi:
1. Kablo tesisati

2. Sabitleme saci

3. Pullar

4. Sabitleme kilidi

5. Tapa (3x)

6. Kapak

Kapagi takmadan once:
Kablo tesisatini (1) yerlestirin ve sabitleme
saclyla (2) sabitleyin.

Sabitleme sacinin (2) ve kablo tesisat
kilidinin (4) takilma yerlerine dikkat edin — bkz
Sekil 12!

Duz contayi oturtun.




HFHIiDROMEK:
GUC AKTARMA SiSTEMi E

SANZIMAN Q5

Kablo tesisatini selenoid valfe baglayin (tapa
baglantisi)

Kapag: yerlestirin.

2 ayar civatasi(M6) takin ve kapagi ayar
civatalari ve somunlar kullanarak gévdeye
dizgln bir sekilde takin.

®=Dijz contaya dikkat edin!
(S) Ayar civatalari (M6) 5870 204 049
(Somunlarla birlikte)

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Kapagi altigen baslikh civatalarla (pul da
kullanarak) sikilastirin. Bu esnada, ayar
civatalarini gikarin.

Sikma tork degeri (M6/10,9x25)....... MA=9,5 Nm
Sikma tork degeri (M6/10,9x60)....... MA=9,5 Nm

Sekil 17

Vidal tapayi1 (M10x1, C-2 Orifis-tesisat kapagi)
O-ring ile birlikte sikilayin.
Sikma tork degeri (M10x1).......... MA=6 Nm
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Vidali tapalari takin (O-ring ile)
Sikma tork degeri (M10x1).......... MA=6 Nm

cg:Vites kontrolinli sanzimana oturtun.

Vites kontrol Unitesi

-Kontrol devresi “II”

Parcalar:

. Diiz conta

. Valf blogu

. Vites valfi

. Vites valfi

. Vites valfi

. Selenoid valfler (Y4, Y5, Y6)
. Kapak

DO WN =

Vites valflerinin yay ve surgulerini takin (bkz.
Sekil 20; 3, 4 ve 5. pargalar)

Sekil 22

23-26 nolu sekiller i¢in parca semasi:
1. Kapak

2. Selenoid valfler

3. Kablo tesisati

4. Kablo tesisat kilidi
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Selenoid valfleri (3x) takin ve sabitleme saci ve
alyen basl vida kullanarak sikilastirin.

@Selenoid valflerin (2) takis sekline dikkat
edin (kablo tesisat baglantilarinin yerleri igin bkz.
Sekil 22)!

Sabitleme sacini tirnaklari (okla gosterilmistir)
valf bloguna bakacak sekilde takin!

Sikma tork degeri (M5/8,8x12)....... MA=5,5 Nm

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 24

Kablo tesisatini (4) pullarla takin (okla
gOsterilmistir)

@pKablo tesisat kilidinin (4) takilacagi yere
dikkat edin- bkz. Sekil 22!

Kablo tesisatini (1) sabitleme saci ile sabitleyin
(takacaginiz yere dikkat edin- dil okla gosterilen
yonde olmali)

Kablo tesisatini selenoid valflere baglayin (tapa
baglantisi).

Sekil 26
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Sekil 28

Sekil 29

Contayi takin.

Kapagi altigen baslikli civatalarla sikilayin (pul
takarak).

Sikma tork degeri M5/10.9x32)........ MA =55
Nm

Vida tapalarini takin (O-ring ile).
Sikma tork degeri (M10x1) .............. MA =6 Nm




HFHIiDROMEK:
GUC AKTARMA SiSTEMi E

SANZIMAN Q5

3. SANZIMANIN SOKULMESI:

Yagini bogaltin (uygun bir toplayici kullanarak).
Uniteyi montaj aracina sabitleyin.

(S) Montaj araci 5870 350 000

(S) Destek 5870 350 092

Hidrolik pompa:
Yag filtresini sokin.
(S) Filtre anahtari 5870 105 005

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Alyen bagli vidalari gevsetin ve pompayi timuyle
sokun.

@Merkezleme mili tahrik milinde —bkz. Sekil
4- ya da hidrolik pompada kalabilir.
Gerektiginde, merkezleme mili pompadan c¢ekilip
ctkariimalidir!

Sekil 3

Merkezleme milini tahrik milinden c¢ikarin.
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Pargalarin sokimu:

Ara burcu (1), O-ring’i (2), acili diski (3), masurali
rulmani (4), pulu (5), O-ring’i (6) ve O-ringleri (7)
sokun.

Sekil 6

Pompayi ikiye ayirin.
(S) Levye 5870 345 071

Pompa diglilerinin takilacag yerleri isaretleyin
(montaj kolayligr).

Silindir gémlekleri (Liners) ve pompa dislileri ile
pompa blogunu bakarak inceleyin (asinma izlerini
kontrol edin)

/N Ciddi boyutta aginma izleri

gozlemlendiginde, bu asinmalar pompa
basincina, ona bagli olarak yag akis debisine
etki edeceginden hidrolik pompa komple
degistirilmelidir!

Parcalar degistirilemez!

Vites kontrol iinitesinin komple sékiimii:
Vites kontrol Gnitesinin komple s6kimu Elektro-
Hidrolik vites kontrollinin 1. Béliminde ...
sayfalarinda, Vites kontrol tnitesinin komple
takilmasi Elektro-hidrolik vites kontrolinin 2
bolimindn ....... Sayfalarinda agiklanmistir.
Vites kontrol Unitesinin vida baglantisini gevsetin
—kontrol devresi (lnitesi?) “I”.
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Vites kontrol Unitesini- kontrol Unitesi “I” ile ara

sacini- komple sékln.

Sekil 9

Vites kontrolu (kontrol Unitesi (devresi?) “I”)

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

ekil 10
'IQ; Vites kontrol pargalarinin-kontrol devresi “II’- vida
o 0 = baglantilarini gevsetin.

o) & Vites kontrol Unitesini ara saci ile birlikte komple

sokin.

Sekil 11

Vites kontrolu (kontrol devresi “II”).

Sekil 12
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Baglanti plakasi:
Selenoid valflerin civatasini gevsetin ve bobini
cekip cikarin (O-ring ile birlikte, 2 parcga).

40

—r
-

Her biri 3 O-ring le donanmig valf gévdesini
sokun.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Vida baglantisini gevsetip baglanti plakasini diiz
conta ile beraber ¢ikarin.

Yiikleyici flansi/Mil Kegesi (Arka aks ¢ikisi):
Flangi ¢ekip cikarin.

Sekil 16

a4
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Kegeyi sokin.

Saft kegesi (On aks cikisi):

Sekil 18 ve Sekil 19'da gosterilen agsamalar
sadece sanzimanin komple sokimui esnasinda
saft kegesinin degistiriimemesi gerektigi
durumlarda uygulanmalidir(bkz. Sekil 79 ve Sekil
80/ sayfa...)!

Kecge kapagini (Kapak saci) “auxiliary bore”
(yaklasik 7 mm) ve bastirarak safttan ayirin
(kapak saci pargalanacaktir)! Sonra saft kegesini
cikarin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Tork Konvertorii:

Konvertor Unitesini gekerek cgikarin. Gerektiginde,
vida baglantisini gevsetip diyaframi sokiin
(s6kulen pullara dikkat edin).

@=$aft kegesini konvertor yuvasindan ¢ikarin-
bkz. Sekil 23/sayfa...- Ayrica blogun
ayrilmasindan 6nce de degistirilebilir.

Sekil 19

Sanziman muhafazasi:
Silindirik pimi disari itin (delikten).
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Muhafazanin vida baglantilarini gevsetin.
Tespit kelepgelerinin yerlerini isaretleyin (toplama
kolayhgi).

2 civata takin ve sanziman muhafazasini ayirin/
dikkatli bir sekilde, I. Parcayi Il. Pargadan.

/N S6kme, silindirik pim takma- okla gdsterilmistir
(disari iteklemek gecgecegi bir delik olmadigindan
muamkuin degil).

(S) Civata 5870 204 002

Saft kegesini sokln.

Sekil 24

Konvertor yuvasinin vidalarini gevsetin.
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Isi statérl vida baglantisi (kilitteme tesisatiyla
yerlestirilmig) (s6kme yardimi).

S) Sicak-hava Ufleyici 220 V 5870 221 500
(S) Sicak-hava Ufleyici 110 V 5870 221 501

Stator saftinin vida baglantilarini gevsetip stator
saftini gekerek cikarin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS ELKITABI

Rulman burcunu stator saftindan ¢ekerek cikarin.
(S) Cektirme 5870 300 007
(S) Karsi destek 5870 300 003

Sekil 27

Dis rulman bileziklerini sanziman haznesinden
cikarin (l. Parga).

/N Degistirimeyecek rulmanlar igin dikkat
edilmesi gereken hususlar:
Her rulmanin yerini isaretleyin (Distan ige)!

Sekil 28
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Sanziman muhafazasini (l. Parga) konvertor
yuvasindan ayirin.
(S) Civatalar 5870 204 002

Rulman burcunu konvertdr yuvasindan ¢ekip
cikarin.

(S) Cektirme 5870 300 007

(S) Karsi destek 5870 300 003

Sekil 31

Kavramalar, Tahrik Milleri ve Cikis Milleri:
Kavrama “K1”:

Kavrama unitesini “K1” sanziman

muhafazasindan (Il. Par¢a) komple kaldirip

cikarin.

Sekil 32

Her iki yuzugu de sokin (okla gosterilmistir).
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ic rulmani i plaka tasiyicisiyla beraber cekip
cikarin.
Degistirilmeyecek rulmanlarla ilgili dikkat edilmesi
gereken hususlar:

Her rulmanin yerini isaretleyin (Distan ice)!

(S) Ug ayakli gektirme 5870 971 002

Sekil 34

Silindir halkasini (halka pulla birlikte) i plaka
tasiyicisindan ve dis plaka tasiyicindan ¢ikarin.

Segmani segman pensesiyle ¢ikarin.

(S) Dis segman pensesi 5870 900 015

Sekil 36

Tespit segmanini gikarin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI
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Ayar simini ve plaka blogunu plaka tastyicisindan
cikarin.

Sekil 38

Tabak yaylarinin yukinu baski bilezigi kullanarak
bosaltin.
Ardindan segman pensesiyle segmani ¢ikarin.

(S) Baski bilezigi 5870 506 128
(S) Dis segman pensesi 5870 900 015

Tabak yaylarini ve simi gikarin.

Sekil 40

Saftin igindeki sirgliyl basingli hava kullanarak
plaka tasiyicisindan gikarin.
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Her iki O-ringi de surgtiden gikarin.

Tahliye valfinin iglevini kontrol edin (strglye
cakili-ancak delikte hareket edebilen) (okla
gosterilmistir)!

Sekil 41

a—

ic rulman bilezigini ¢cikarin.

/N Degistirilmeyecek rulmanlar igin dikkat
edilecek hususlar:
Rulman bileziklerinin takildiklari yerleri her bir
rulmanla birlikte isaretleyin!
Daha fazla pargalarina ayirmayin- saft (segman
ve plaka taslyici ile birlikte) sadece alt montajla
degistirilebilir.

(S) Rulman kiskaci

Kavrama(K1 / K2) 5873 001 036
Kavrama (K4) 5873 011 011

(S) Cektirme 5873 001 000

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 42

Kavrama “KR”:
Kavrama paketini “KR” komple kaldirip sanziman
muhafazasindan (ll. Parga) ¢ikarin.

Sekil 43

Her iki yGzUgu de ¢ikarin (okla gosterilmistir).

Sekil 44
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Sekil 45

ic rulman bilezigini gikarin.

/N Degistirilmeyecek rulmanlar igin dikkat
edilecek hususlar:
Rulman bileziklerinin takildiklar yerleri her bir
rulmanla birlikte isaretleyin!

(S) Rulman kiskaci 5873 000 029
(S) Cektirme 5873 000 000

Sekil 46

Segmani segman pensesiyle ¢ikarin.

(S) Dis segman pense seti 5870 900 015

Plaka tasiyicisini (i¢ plakalar) rulmanla birlikte
cekip cikarin.

Gerekiyorsa, her iki dig rulman bilezigini de plaka
tasiyicisindan ¢ikarin.

(S)Ug-ayakli gektirme 5870 971 003

Sekil 48

Tespit segmanini ¢ikarin
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Ayar simini ve plaka blogunu plaka tastyicisindan
cikarin.

Sekil 49

ic rulman bilezigini gikarin.

/N Degistiriimeyecek rulmanlar igin dikkat
edilecek hususlar:
Rulman bileziklerinin takildiklari yerleri her bir
rulmanla birlikte isaretleyin!
(S) Rulman kiskaci 5873 000 029
(S) Gektirme 5873 000 000

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 50

Simi ve tabak yaylarini ¢ikarin.

Sekil 51

Saftin igindeki slirgliyl basingli hava kullanarak
plaka tasiyicisindan gikarin.

Sekil 52

53
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Her iki O-ringi de surguden gikarin.

Tahliye valfinin iglevini kontrol edin (stirgliye
cakili-ancak delikte hareket edebilen) (okla
gosterilmistir)!

Sekil 54

ic rulman bilezigini ¢ikarin.

/N Degistirimeyecek rulmanlar igin dikkat
edilecek hususlar:

Rulman bileziklerinin takildiklari yerleri her bir
rulmanla birlikte isaretleyin!
Daha fazla pargalarina ayirmayin- saft (segman
ve plaka tasiyici ile birlikte) sadece alt montajla
degistirilebilir.
(S) Rulman kiskaci
Kavrama(K1 / K2) 5873 001 036
Kavrama (K4) 5873 011 011
(S) Cektirme 5873 001 000

I i:.l]l \

Kavrama “KV”:
Kavrama Unitesini “KV” komple kaldirip sanziman
muhafazasindan (ll. Parga) ¢ikarin.

@=”KV” kavramasini pargalarina ayirma
islemini “KR” kavramasinin parcalarina
ayrilmasiyla ilgili bélimlere ve Sekil 44 ve Sekil
54’e bakarak yapin!

Sekil 56

Kavrama “K4”:
Kavrama Unitesini “K4” komple kaldirip sanziman
muhafazasindan (ll. Par¢a) ¢ikarin.

®=”K4” kavramasini pargalarina ayirma
islemini “K1” kavramasinin pargalarina
ayrilmasiyla ilgili bélimlere ve Sekil 32 ve Sekil
42’'ye bakarak yapin!
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Tahrik mili:
Segmani (baglanti plakasi tarafindan) bilyali
yatak kanalindan gikarin.

Sekil 57

Tahrik milini sanziman muhafazasindan (l1.
Parga) komple ¢ikarin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Her iki ylizigl de cikarin (ikinci ylizigin konumu
okla gosterilmistir).

= Segmani segman pensesiyle gikarin.
(S) Dis segman penseleri 5870 900 015

Sekil 60

55



HFHIiDROMEK:
E GUC AKTARMA SiSTEMi

05 SANZIMAN

] Bilyeli yatagi cekip ¢ikarin.
(S) Ug ayakl ¢ektirme 5870 971 002

Sekil 61

Vida baglantilarini gevsetip yag borusunu O-ring
ile birlikte sokun.

Sekil 62

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Kavrama “K2”:
Kavrama Unitesini “K2” komple kaldirip sanziman
muhafazasindan (Il. Parga) ¢ikarin.

@D”KZ” kavramasini pargalarina ayirma

islemini “K1” kavramasinin pargalarina

“al | W ayrilmasiyla ilgili bélimlere ve Sekil 32 ve Sekil
H [ ‘ 42’ye bakarak yapin!

(1] T

Kavrama “K3” (Arka aks ¢ikigi):
Kavrama Unitesini “K3” komple kaldirip sanziman
muhafazasindan (ll. Par¢a) c¢ikarin.

Sekil 64
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Yuzukleri (3x) sokun (konumlari okla
gOsterilmigtir).

ic rulman bilezigini ¢ikarin.

Degistiriimeyecek rulmanlar igin dikkat
edilecek hususlar:

Rulman bileziklerinin takildiklar yerleri
her bir rulmanla birlikte isaretleyin!

(S) Rulman kiskaci 5873 000 029
(S) Cektirme 5873 000 000

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 66

Segmani segman pensesiyle ¢ikarin.
(S) Dis segman penseleri 5870 900 015

Sekil 67

Plaka tasiyiciyi (i¢c plakalar) bilyeli ruimanla
birlikte ¢ikarin.
(S) Ug ayakl ¢ektirme 5870 900 015

Sekil 68
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Segmani ¢ikarin.

Ayar simini ve plakalar plaka tagiyicidan gikarin.

Sekil 70

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

ic rulman bilezigini gikarin.

Degistirilmeyecek rulmanlar igin dikkat
edilecek hususlar:

Rulman bileziklerinin takildiklari yerleri
her bir rulmanla birlikte isaretleyin!

(S) Rulman kiskaci 5873 000 036
(S) Cektirme 5873 000 000

Sekil 71

Baski pulunu ve tabak yaylarini ¢ikarin.

Sekil 72
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Saftin igindeki stirglyl basingli hava kullanarak
plaka tasiyicisindan gikarin.

Sekil 73

Her iki O-ringi de strgliden ¢ikarin.

Tahliye valfinin iglevini kontrol edin (slirgliye
cakili-ancak delikte hareket edebilen) (okla
gOsterilmigtir)!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

ic rulman bilezigini ¢cikarin.

Degistiriimeyecek rulmanlar igin dikkat
edilecek hususlar:
Rulman bileziklerinin takildiklari yerleri
her bir rulmanla birlikte isaretleyin!
(S) Rulman kiskaci 5873 000 035
(S) Cektirme 5873 002 001

Daha fazla parcalarina ayirmayin- saft ve
plaka tasiyici sadece alt montajla
degistirilebilir.

Sekil 76
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- On Aks Cikisi (Kavrama VA):
Cikis “si1z” Versiyon:
Parca Semasi:
1. Sanziman muhafazasi
2. Kege kapak
3. Kavrama “K1”
Gerektiginde kege kapagdi (2) ¢ikarin.

I \\\\\\\\\ s
_

‘\' _
" 1] i,
N

Sekil 77

Cikigh versiyon:

Parca Semasi:

1. Sanziman muhafazasi
2. Kavrama “VA”

3. Kavrama “K1”

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Elek sacini ¢ekip ¢ikarin.

@Kegeyi (ve elek sacini) sanzimani komple
sokmeden sokmek igin- bkz Sekil 18!

(S) Iki ayakli gektirme 5870 970 004

Sekil 79

Kegeyi ¢ekip ¢ikarin ve rulman dis bilezigini
sokun.

Sekil 80
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ic rulman bilezigini ¢ikarin.

Degistiriimeyecek rulmanlar i¢in dikkat
edilecek hususlar:

Rulman bileziklerinin takildiklari yerleri
her bir rulmanla birlikte isaretleyin!

(S) Rulman kiskaci 5873 001 033
(S) Cektirme 5873 001 000

Sekil 81

Alyen basli vidalari gevsetip elek sacini gikarin (l.
Parca)

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Cikis milini komple (kavrama- VA) kaldirip
sanziman muhafazasindan ayirin (parc¢a Il).

ekil 83

Plaka tasiyiciyi ¢ikis milinden komple ayirin.

Sekil 84
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Sekil 85

Tabak yaylarini kavrama paketleri Uzerinden —
uygun bir baskilama aparatini ayar simi Uzerine
konumlandirarak- 22 kN yukleyin (tabak
yaylarinin yukinQ bosaltmak icin gerekli), ve
segmani gikarin.

Bu uygulama igin, plaka tasiyicinin tabak
yaylarinin Uzerine oturtulmus olmasi
gerekir!

Kavrama paketlerini ve ayar simini plaka
tasiyicidan komple gikarin.

Sekil 87

Tabak yaylarini segman kurtulup ¢ikarilabilecek
duruma gelene kadar yukleyin.

A Plaka tasiyicidaki kege yataginda hasar
olusma riski!
(S) Baskilama aparati 5870 506 128

Sekil 88

Ara pulu ve tabak yaylarini ¢ikarin.
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@Pistonu plaka tasiyicidan cekip ¢ikarin-
uygun destek kullanarak- ve bosta kalan
makaralara (3x) dikkat edin!

Sekil 89

Her iki O-ringi de ¢ikarin (oklarla gosterilmistir).

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Segmani segman pensesiyle ¢ikarin.
(S) Dis segman penseleri 5870 900 015

Sekil 91

Simi, tabak sacini ve sabitleme sacini ¢ikarin.

Sekil 92
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YUzugu yuvasindan kurtarip ¢ikarin.

Sekil 93

ic rulman bilezigini gikarin.

/N Degistirilmeyecek rulmanlar icin dikkat
edilecek hususlar:
Rulman bileziklerinin takildiklari yerleri her bir
rulmanla birlikte isaretleyin!
(S) Grab sleeve ,Super” 5873 001 036
(S) Cektirme 5873 001 000

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Segmani segman pensesiyle cikarin.
(S) Dis segman penseleri 5870 900 015

Sekil 95

Gezinti pulunu, segmani ve O-ringi (okla
gOsterilmigtir) ¢ikis milinden ¢ikarin.

Sekil 96

64



HFHIiDROMEK:
GUC AKTARMA SiSTEMi E

SANZIMAN Q5

Vida baglantisini gevsetin ve elek sacini ¢ikarin
/ll. Parca.

Dis rulman bilezigini ¢ikarin.

/N Degistiriimeyecek rulmanlar igin dikkat
edilecek hususlar:
Rulman bileziklerinin takildiklar yerleri her bir
rulmanla birlikte isaretleyin!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS ELKITABI

Vida baglantilarini gevsetip yag borularini
cikarin.

Sekil 99
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MONTAJ —

Yag borulari:

O-ringi (2) gresleyin ve yag borusunun(1)
dairesel kanalina takin.

1. Yag borusu

2. O-ring 14x2

3. Sabitleme plakasi

4. Alyen bagli vida M18x16

TUm yag borularini (6nceden montaj edilmis)
takin ve sabitleme plakasi (3) ve alyen basli vida
(4) kullanarak sikilastirin.

Sikma tork degeri (M8/8.8x16)........... Ma23 Nm

Yag borularinin sanziman muhafazasindaki
(Parga Il) montaj konumlari sekilde gosterilmistir.
On aks ¢ikis kavramasi(VA) igin gerekli olan yag
borusunun baglanti saci tarafindaki baglantisi
(okla gosterilmistir) bir delikli civata ve 2 pulla
(16x20) yapilir.

Sikma tork degeri (M16x1.5) ................ MA 45
Nm

Sekil 4

Cikissiz versiyon!!1??
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WU N

Cikigh versiyon:

Parca semasi:

1. Sanziman muhafazasi
2. Kavrama “VA’

3. Kavrama “K1”

Sekil 5
N SR =
19 \ T DETAIL
= | - 25

B

(2]

28 [

_ [ﬁ
16
Sekil 6

Legend ref. Figure No. 6 .... Figure No. 35:
1 = Gearbox housing

2 = Output shaft

3 = Roller bearing

4 = Sceeing plate/Part Il
5 = Inner plate carrier (helical gear)
6 = Thrust washer

7 = Circlip 55x3

8 = O-ring 42x4

9 = Quter plate carrier
10 = Fixing plate

11 = Cup spring

12 = Shim

13 = V-ring (circlip)

14 = Roller (3x) 6x18
15 = Piston

16 = O-ring 55x3

17 = O-ring 135x3

18 = Cup spring pack
19 = Spacer ring

20 = Circlip

Sekil 6 dan Sekil 35’e kadar gdsterilen sekiller
icin parga semasi:

1. Sanziman muhafazasi
2. Cikis mili

3. Rulman

4. Elek saci

5. I¢ plaka tasiyici (Segman)
6. Gezinti pulu

7. Segman 55x3

8. O-ring 42x4

9. Dis plaka tasiyici

10. Sabitleme saci

11. Tabak yay

12. Sim

13. V-ring (segman)

14. Rulman (3x) 6x18
15. Piston

16. O-ring 55x3

17. O-ring 135x3

18. Tabak yay grubu

19. Ara pulu

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI
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21 = End shim 20. Segman
22 = Plate pack 21. Ayar simi
23 = End shim 22. Kavrama paketi
24 = Snap ring 54x2 23. Ayar gimi

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI
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25 = Recrangular ring 30x2
26 = Screening plate/Part |

27 = Roller bearing

28 = Shaft seal 40x62x7

29 = Sealing cap (cover plate)
30 = Clutch ,K1¢

24 Tespit segmani

25. Yiizlk 30x2

26. Elek saci/l. Parca

27. Rulman

28. Kege 40x62x7

29. Kege kapagi (kapak plakasi)
30. Kavrama “K1”

Dis rulman bileziklerini (¢ikis mili VA) temas
saglanana kadar delige bastirin.

@=Rulmanlar|n montaj konumlarina dikkat
edin!

Ayrica Sayfa... Sekil 98’deki demontaj notlarina
bakin!

Sekil 8

Elek sacini/Parca Il monte edin.

@=Alyen basli vidalari Loctite (No. 262)
surerek takin!

Sikma tork degeri (M8/8.8x16) ................ MA 23
Nm

Cikis milinin (VA)(2) 6n-montaji:

ic plaka tasiyiciyi (5) ve gezinti pulunu (6)
hizalayin.

O-ring 42x4 (8/okla gosterilmistir) ‘i hizalayip
yaglayin.




HFHIiDROMEK:
GUC AKTARMA SiSTEMi E

SANZIMAN Q5

Segmani (55x3 —(7)) segman pensesi ile
sikilayip takin.

Sabitleme sacini (10) takin

@Montaj konumuna dikkat edin —detay icin
bkz. Sekil 6!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 11

Tabak yayini (11) sabitleme yayina yerlestirip
simi (12) oturtun.

@DMontaj konumuna dikkat edin —detay icin
bkz. Sekil 6!

Sekil 12

V-ringi (13) segman pensesiyle sikarak takin.

Sekil 13
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Rulmanlari (14) (6x18 -3 parga) takin.

Sekil 14

Sekil 15

55x3 ve 135x3 ‘lik O-ringleri (16 ve 17/ okla
gOsterilmistir) pistona (15) takin ve yaglayin.

ekil 16

Dis plaka tasiyicisinin(9) kegeleme ylzeylerini
yaglayin.

Onceden montaiji yapilmis pistonu (15) dis plaka
tasiyicisinin icine temas saglanana kadar
bastirin.

Sekil 17

Tabak yay paketini (18) hizalayin.

Tabak yay paketinin dizilimine ve montaj
konumuna dikkat edin —detay icin bkz. Sekil 6!
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Ara pulunu (19) hizalayin.

/N Montaj konumuna dikkat edin —ara pulunun
yivli ylzi tabak yaylarina bakmaldir (sekilde
gosterilmistir/-asagi tarafa)!

55x2 Segmani (20) takmadan yatirin.

Tabak yay paketine (18) baski aparati kullanarak
segman penseyle sikilastirilip oturtulabilecek
duruma gelinceye kadar 6n yikleme yapin.

JAAN Hasar tehlikesi- Temas saglanana kadar
tabak yay paketi yUklenirse, bu dis plaka
tastyicinin kegeleme yuzeyine zarar verir!

(S) Baskilama aparati 5870 506 128

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 19

Ayar simini (21) yerlestirin.
@=Montaj konumuna dikkat edin —bkz. Sekil 6!

Sekil 20

Hizalanmig plakalari (i¢ plakalar) 30 dakika yaga
batirin — ZF Yaglar listesine gére TEML 03 yagi!
Plaka paketini (22) bir dis plaka, ve bir ayar simi
(23) olacak sekilde takarak dizin.

Sekil 21

71



HFHIiDROMEK:
GUC AKTARMA SiSTEMi

05 SANZIMAN
o4 F = Plaka bosluklarini ayarlama/kontrol etme:
X X = Plaka boslugu (toplam 1.4 — 1.9 mm)
23 [D] F=18-20N
> 9. Dis plaka tasiyici
15. Piston
2t 18. Tabak yay paketi
14 9 21. Ayar simi

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI
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Sekil 23

Sekil 25

15 18

Sekil 22

22. Kavrama paketi

*dis plaka 14x

*ic plaka 14x

23. ayar simi

24, Tespit segmani (S= istege bagli)
D = Baskilama aparati

Tespit segmanini baglamadan oturtun (S= 35
mm, gorgul deger).

Kavrama paketini (ayar simleriyle birlikte) —uygun
bir baskilama aparatini ayar simine (23)
oturtarak- gévdeye basing yoluyla yerlestirin (F =
18-20 N- tabak yayinin 6n yukini bosaltmak icin
gerekli).

A Bu islem igin, plaka tagiyicinin tabak yay
paketinin Uzerinde olmamasi gerekir —bkz Sekil
22!

Kavrama paketini temas halinde tutun —bkz. Sekil
23- ve Boyut “I” i tespit edin.
Boyut“1” 6rn..................... 7.60 mm

Kavrama paketinin yukinu bosaltin ve Boyut “II”
yi belirleyin.
Boyut “lI” ... 5.90 mm

& plaka boslugu 1.4 — 1.9 mm.

Ornek:

Boyut “I” 6rn. = 7.60 mm

Boyut “lI” 6rn. = -5.90 mm

Boyut “X” i (plaka boslugu) 1.70 mm olarak verir.

N Eger gerekli plaka boglugu 6rn. 1.4 — 1.9 mm
elde edilemiyorsa, bunu uygun bir tespit segmani
(24) (S= istege bagl) kullanarak istenen olglye
getirin!
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Tabak yay paketini (18) tekrar demonte edin.
Tabak yay paketini segman (20) kurtulup
penseyle sokilene kadar yukleyin.

(S) Baskilama aparati 5870 506 128

&Hasar tehlikesi- Temas saglanana kadar
tabak yay paketi ylklenirse, bu dis plaka
tasiyicinin kegeleme ylzeyine zarar verir!

Sekil 26

Tabak yay paketini (18) ve ara pulunu (19)
gikarin.
Pistonu (15) hazirda tutun.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 27

Dis plaka tasiyiciyl uygun bir destegin (boru)
Uzerine yerlestirin.

Plakalarin merkezlerini ve gevrelerini hizalayin
(montaj kolayhgn).

Onceden monte edilmis i¢ plaka tasiyicisini (5,
cikis mili ile birlikte) tim i¢ plakalar ayni hizaya
gelene kadar bu Uniteye yerlestirin.

Dis plaka taslyiciyi hizalanmis halde tutun.
Tabak yay paketini (18) hizalayip ara pulunu (19)
monte edin.

&Tabak yay paketinin dizilimine ve montaj
konumuna dikkat edin —detay icin bkz. Sekil 6!
Ara pulunun takilma konumuna dikkat edin -ara
pulunun yivli yizi tabak yaylarina bakmalidir
(sekilde gosterilmistir/-asagi tarafa)!

Sekil 29
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Sekil 30

Segmani (20) baglamadan oturtun.

Tabak yay paketine (18) baski aparati kullanarak
segman penseyle sikilastirilip oturtulabilecek
duruma gelinceye kadar 6n yikleme yapin.

VAN Hasar tehlikesi- Temas saglanana kadar
tabak yay paketi yUklenirse, bu dis plaka
tasiyicinin kegeleme yuzeyine zarar verir!

(S) Baskilama aparati 5870 506 128

I
figony

Sekil 31

ic rulman bilezigini (3) gévdeye bastirin.

Rulmanin montaj konumlarina dikkat edin —
ayrica bkz. S6kme notu sayfa.../Sekil 94!

30x2 YUzugu (25) sikistirarak gegirin.

YUzugu gresleyip merkezinden hizalayin
(montaj kolayhgr)!

Sekil 33

Onceden montaiji yapilmis ¢ikis milini (kavrama
VA) yerlestirin.
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Elek sacini/Parca Il (26) alyen bagli vidalar
kullanarak monte edin. Alyen basl vidalari sivi
conta Loctite (Tip-No. 262) kullanarak takin!
Sikma tork degeri (M6/8.8x10) ......... MA =
9.5Nm

Isitilmis i¢ rulman bilezigini (27) hizalayip
soguduktan sonra kurun.

&= Rulmanin montaj konumlarina dikkat edin —
ayrica bkz. S6kme notu sayfa.../Sekil 81!

Sekil 35

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

18| |14|[11[[ 8|6 |2 4 3 17 1

A
=%

%

SISSSWAN mﬁ
J!.!.!l!...‘ﬂ B

F

131 (12] 10| | 9 7 16

Sekil 36
75



HFHIiDROMEK:
E GUC AKTARMA SiSTEMi

05 SANZIMAN

Legend ref. Draft Figure-Nr.: 36 till 58
1 = Shaft compl. (with plate carrier
and circlip)

2 = Spool compl. (with ball)

3 = O-ring 55x3

4 = O-ring 135x3

5 = Cup spring pack

6 = Support plate

7 = Plate pack

8 = End shim

9 = Snap ring (S = optional)

10 = Roller bearing

11 = Plate carrier (inner)

12 = Roller bearing

13 = Circlip (S = optional)

14 = Roller bearing

15 = -

16 = Roller bearing

17 = Rectangular rings 50x2.4

18 = Rectangular ring 30x2

Sekil 36°dan Sekil 58’e kadar gosterilen sekiller
icin parca semasi:

1. Mil komplesi (Plaka tasiyici ve segman ile
birlikte)

2. Surgu komplesi (bilya ile birlikte)
3. O-ring 55x3

4. O-ring 135x3

5. Tabak yay paketi
6. Destek saci

7. Kavrama paketi

8. Ayar simi

9. Tespit segmani

10. Rulman

11. Plaka tasiyici (i¢)

12. Rulman

13. Segman (S=istege bagli)
14. Rulman

16. Rulman
17. YUzuUkler 50x2 .4
18. Yizik 30x2

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 37

Basing yagi saglama deliklerini ve yaglama yagi
saglama deliklerini kontrol edin (basingl hava
kullanarak)!

52x3 O-ringi (3) ve 115x3 (4) O-ringi surguye (2)
yerlestirin ve yaglayin.

AN Bosaltma valfinin (okla gosterilmigtir)
calisirh@ini kontrol edin (monte deligi hizalanmig
— ancak bilye surgu iginde serbestce hareket
edebilir)!

Sekil 39

Saftin kegeleme ylizeyini ve plaka tasiyiciyi
yaglayin.

Onceden hazirlanmis siirgiiyii (2) temas
saglanana kadar yerlestirin (montaj konumuna
dikkat edin — bkz. Sekil)!
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Tabak yay paketini (5) hizalayin —tabak
yaylarinin hiza ve montaj konumu igin bkz. Sekil
36.

l:E:’Tabak yayini ve Ustind —gresle- merkezden
hizalayin (montaj kolayligr)!

Destek sacini (6) hizalayin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS ELKITABI

Sekil 41

A ic rulman bilezigini (10) gévdeye bastirin.
Tabak yayinin Ustten hizasini (merkezi)
kontrol edin, Sekil 23 Gn notlarina bakin!

A\ Hizalanmis plakalari (i¢ plakalar) montajdan
30 dakika 6nce yaga batirin —ZF yaglar
listesinden TE-ML 03 yagini kullanin!

l:g:’Kavrama paketini (7) bir dis bir i¢ plaka
olacak sekilde yerlestirin.

Sekil 43
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Ayar simini (8) monte edin ve tespit segmanini
(9) sikin (S = istege bagh).

Sekil 45

Plaka bosluklarini ayarlama/kontrol etme:
X = Plaka boslugu

F=18-20 N

1. Plaka tasiciyla birlikte saft — bkz. Sekil 36
7. Kavrama paketi

* Dis plaka 8x

* i¢ plaka 8x

8. Ayar simi

9. Segman (S = istege bagli)

Plaka boslugu - 1.6 - 2.4

Sekil 46

Kavrama paketini gdvdeye bastirin (F = yaklasik
18 — 20 N).

Boyut I'i plaka tasiyicinin son bitis yizinden ayar
simine kadar olcerek tespit edin.

Boyut | 6rn. ...... 9.30 mm

(S) Dijital-Derinlik 6lcu aleti 5870 200 072

Sekil 47

Ayar simini (8) ve tespit segmanini (9) plaka
tasiyicinin dig ytizeyine yerlestirin — bkz. Sekil.
Boyut II'yi plaka tasiyicinin bitis yuztinden ayar
simine kadar dlgun.

Boyut Il 6rn. = 7.40 mm

Ornek:

Boyut | 6rn. = 9.30 mm

Boyut Il 6rn. = 7.40 mm

Bu durumda Boyut X (Plaka boslugu) = 1.90 mm
olur.

JAAY Eger gerekli plaka boslugu 6rn. 1.4 — 1.9 mm
elde edilemiyorsa, bunu uygun bir tespit segmani
(9) (S= istege bagl) kullanarak istenen olglye
getirin!
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Eger demonte edilmigse — rulmanlarin (10 ve 12)
her iki dis rulman bilezigini plaka tastyicinin igine
temas saglanana kadar itekleyin.

@DPIakalarl cevrelerinden ve merkezlerinden
hizalayin (montaj kolayligi).

Plaka tasiyiciyi (11) tim i¢ plakalar hizalanana
kadar yardimci olarak kullanin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 49

ic rulman bilezigini (12) rulmanlarin (10 ve
12) bilyeleri serbest hareket edecek temas
arahigini elde edene kadar bastirin, higbir
onyukleme elde edilmesin.
Ayni zamanda, plaka tasiyicisini birkag kez ileri
geri déndurerek her rulmanin yerini aldigindan
emin olun.

Plaka tasiyiciyi sabitlemek igin gerekli segman
kalinhdinin belirlenmesi:
Gerekli segman (13) kalinhgini kalinlik dlger
kullanarak bitis ytzU/i¢ bilezikten dis
bilezije/kanala kadar 6lgerek tespit edin.
Gerekli segman Olguisunu belirleyebilmek icin
rulmanlar dogru yere yerlestiriimelidir!

Sekil 51

79
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/\ Segmanin kalinigi (S=istege bagli) plaka
tasiyici rulmaninin hareket rahatligi olacak
kadar sabitlenmesini sadlayacak degerlerde
secilmelidir!
Secilen segmani (13) segman pensesiyle sikarak
takin.
/\ Kanal tabaninda temas saglanincaya kadar
segmani sikistirmaya devam edin.
(S) Dis segman pense seti 5870 900 015

Sekil 52

Rulman ig bilezigini (14) gévdeye bastirin.

®=‘Montaj konumuna ve bilyalarin yerlerine
dikkat edin — ayrica bkz. Demontaj notu sayfa...
Sekil 66!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Rulman i¢ bilezigini (16) govdeye bastirin.

@Montaj konumuna ve bilyalarin yerlerine
dikkat edin — ayrica bkz. Demontaj notu sayfa...
Sekil 75!

i B
WL

Sekil 54

=

I ﬁﬁ““ U= ]
| I

Sekil 55
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30x2 ve 55x2.5 yuzuklerini (17 ve 18) sikarak
takin.

Rulman dis bilezigini sanziman muhafazasina
(Parcga Il) yerlestirin.

& Montaj konumuna ve bilyalarin yerlerine
dikkat edin — ayrica bkz. Demontaj notu sayfa...
Sekil 98!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

B

R - 4 “K3” kavramasini komple takin.

i
t

Sekil 58

81
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Sekil 59

82

HFHIiDROMEK:
GUC AKTARMA SiSTEMi

1 = Shaft compl. (with spur gear, plate
carrier and circlip)

2 = Spool

3 = O-ring 40x3

4 = O-ring 115x3

5 = Cup spring pack

6 = Support plate

7 = Circlip 40x1.75

8 = Plate pack

9 = End shim

10 = Snap ring (S = optional)
11 = Circlip 40x175

12 = Collar washer

13 = Roller ring

14 = Plate carrier (inner)

15 = Roller bearing

16 = Roller bearing

17 = Rectangular ring 30x2
18 = Rectangular ring 30x2

Legend ref. Draft Figure No.: 59 till 78:

1.
se

Sekil 59-Sekil 78 arasi sekiller igin parca semasi:

Komple saft (alin diglisi, plaka tasiyici ve
gman ile birlikte)

. Surgul

. O-ring 40x3

. O-ring 115x3

. Tabak yay paketi
. destek saci

. Segman 40x 1.75
. Kavrama paketi

. Ayar simi

. Tespit segmani (S= istege bagli)
. Segman 40x175

. Yayli rondela

. Bilyah ytzuk

. Plaka tastyici (ig)

. Rulman

. Rulman

. Yuzuk 30x2

. Yuzuk 30x2
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Basing yagi saglama deliklerini ve yaglama yagi
saglama deliklerini kontrol edin (basingl hava
kullanarak)!

Sekil 60

40x3 ve 115x3 O-ringlerin (3 ve 4) her ikisini de
surguye takin ve yaglayin.
Bosaltma valfinin (okla gosterilmistir)
N calisirligini kontrol edin.
(montaj deligi hizali — ancak bilya strgu igcinde
serbestce haraket edebilmeli)!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Saftin kegeleme ylzeyini ve plaka tasiyiciyi
yaglayin.

Onceden hazirlanmis siirgiiyii (2) temas
saglanana kadar yerlestirin (montaj konumuna
dikkat edin — bkz. Sekil)!

Tabak yay paketini (5) hizalayin —tabak
yaylarinin hiza ve montaj konumu igin bkz. Sekil
59.

@Tabak yayini Ust tarafa —gresle- merkezden
hizalayin (montaj kolayligi)!

Sekil 63
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Destek sacini (6) hizalayin.

Tabak yay paketine (5) rondela kullanarak
40x1.75 segman (7) sikilarak girebilecek duruma
gelinceye kadar 6n yukleme yapin.

(S) Rondela 5870 506 128

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

/A Hizalanmis plakalari (i¢ plakalar) montajdan
30 dakika 6nce yaga batirin —ZF yaglar
listesinden TE-ML 03 yagdini kullanin!

@=Kavrama paketini (8) bir dis bir i¢ plaka
olacak dis plakadan baslayacak sekilde
yerlestirin.

Ayar simini (9) monte edin ve tespit segmanini
(10) (S = istege bagh) sikistirarak yerlestirin.

84
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Plaka boslugunu ayarlama/kontrol etme:
X = Plaka boslugu
F=18-20N
1. Plaka tasiciyla birlikte saft — bkz. Sekil 59
8. Kavrama paketi
| * Dig plaka 12x
S * |¢ plaka 12x
W, . 9. Ayar simi
/ i 10. Tespit segmani (S = istege bagl)

A N Plaka boslugu K1 -2.4 — 3.6 mm
: \\\\\\\I Plaka boslugu K2 — 1.6 — 2.4 mm

: * Kavrama paketi
Sekil 68 - Dis plaka 8x
- ic plaka 8x
Plaka boslugu K4 — 1.6 — 2.4 mm
* Kavrama paketi
- Dig plaka 8x
- ig plaka 8x

§
N
N
S
\
\
N
§
\

Kavrama paketini gdvdeye bastirin (18 — 20 N).
Boyut I'i plaka tasiyicinin bitis yizinden ayar
simine kadar dlgerek tespit edin.

Boyut | 6rn. = 7.30 mm

(S) Dijital-Derinlik 6lgme aleti 5870 200 072

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Ayar simini (9) ve tespit segmanini (10) plaka
tasiyicinin dis ylzeyine yerlestirin — bkz. Sekil.
Boyut II'yi plaka taslyicinin bitis ylzinden ayar
simine kadar olgin.

Boyut Il 6rn. =4.30 mm

Ornek:

Boyut | 6rn. = 7.30 mm

Boyut Il 6rn. = -4.30 mm

Bu durumda Boyut X (Plaka boslugu) = 3.00 mm
olur.

Sekil 70 Eger gerekli plaka boslugu

K1: 2.4 - 3.6 mm

K2: 1.6 - 2.4 mm

K4: 1.6 - 2.4 mm

elde edilemiyorsa, bunu uygun bir tespit segmani
(10) (S= istege bagli) kullanarak istenen dlgliye
getirin!

85
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86

40x1.75 Segmani (11) segman pensesiyle
sikarak takin.

Yayli rondelayi (12) hizalayin.

Bir adet bilyali yiztugdu (13) gresle i¢ plaka
tastyiciya yapistirin (montaj kolaylhgr).

Bilyali yGztgun montaj konumuna dikkat edin
— buyuk/klguk bilya bilezik ¢evresi- bkz. Baglanti
semasi Sekil 59!

Sekil 74

®=Plakalarl cevrelerinden ve merkezlerinden
hizalayin (montaj kolayhgt).

Plaka tasiyiciyi (14) tim i¢ plakalar hizalanana
kadar destek olarak kullanin. (? Introduce)
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Bilyal yizagu (dis) (13) takin ve ikinci yayl
rondelayi (12) hizalayin.

Dogru bir montajda (tim plakalar
hizalanmis, her iki bilyali yizik dogru montaj
konumunda), yayli rondelanin i¢ rulman
bileziginin (15) tespit ylzunun 6tesine
tasmamalidir — kontrol edin!

Sekil 75

i¢ rulman bilezigini (15) gdvdeye bastirin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 76

ic rulman bilezigini (16) gdvdeye bastirin.

Sekil 77

Yuzuikleri (30x2) (17 ve 18) sikarak yerlestirin.

Sekil 78

87
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Kavrama “K2” ve “K4”:

17 16 1

11119

10

12

15

18

L

ST T IR N

=

A

3
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Sekil 79

Legend ref. Draft Figure-No.: 79:
1 = Shaft compl. (with spur gear, plate
carrier and circlip)

2 = Spool

3 = O-ring 40x3

4 = O-ring 115x3

5 = Cup spring pack

6 = Support plate

7 = Circlip 40x1.75

8 = Plate pack

9 = End shim

10 = Snap ring (S = optional)

11 = Circlip 40x1.75

12 = Collar washer

13 = Roller ring

14 = Plate carrier (inner)

15 = Roller bearing

16 = Roller bearing

17 = Rectangular ring 30x2

18 = Rectangular ring 30x2

Sekil 79, Pargalar Semasi:

segman ile birlikte)
2. Surgu

3. O-ring 40x3

4. O-ring 115x3

5. Tabak yay paketi
6. Destek saci

7. Segman 40x 1.75
8. Kavrama paketi
9. Ayar gimi

11. Segman 40x175
. Yayli rondela

. Bilyah ytzuk

. Plaka tasiyici (i¢)
. Rulman

. Rulman

. YUzik 30x2

. YUzik 30x2

®=”K2” ve “K4” kavramalarinin montaji “K1” kavramasinin montajiyla ayni sekilde yapiimalidir.

1. Komple saft (alin dislisi, plaka tasiyici ve

. Tespit segmani (S= istege bagl)
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e Bkz. llgili bélim.
Sekil 60/syf. ...’dan Sekil 78/syf.... ‘a kadar

e Fakat bu baglantida, degisen plaka sayisi ve bununla beraber degisen plaka bosluklari da goz
6nune alinmalidir — bkz. Ozel durumlar, sayfa ...!

Montajlanmis kavramalar “K1” — “K2” — “K4”

Dis rulman bilezigini “K2” sanziman
muhafazasli/ll. Parga ‘ya takin.

&Montaj konumuna ve bilya pozisyonlarina
dikkat edin - ayrica bkz. Sayfa... Sekil 98!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Kavrama “K2” yi komple monte edin.

Yag emis borusu:
O-ringi (30x3, okla gosterilmistir) yag emis
borusunun kanalina takina ve yaglayin.

Sekil 83

89
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| 1 Montajini yaptidiniz yag emis borusunu govdeye
takin.
Sikma tork degeri (M8/8.8x20) ................ 23 Nm

Sekil 84

Tahrik mili:
Sekil 85 — Sekil 90 arasi parcalar icin parca
semasi:

Onceden montajini yaptiginiz tahrik milini
sanziman muhafazasina yerlestirin (. Parca).
. Tahrik mili

. Tarbin mili

. Tespit segmani

. Rulman

. Segman 55x2

. Tespit segmani 55x3

. Yuzuk

NO O WN -

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

@DTUrbin milinin (2) (Sekil 86) takiimasi
sadece yeni pargca montaji esnasinda gereklidir!
Tespit segmanini SW30 (3) tirbin milinin (2)
kanalina takin. Sonra tirbin milini (2) tahrik
milinin (1) yanina takarak tespit segmani (3)
tahrik milinin (1) kanalina yapisana kadar tlrbin
milini burada tutun.

(Bu baglantiyi ayrica Sekil 85’te gorebilirsiniz)!

Sekil 86

Rulmani (4) temas saglanana kadar tahrik miline
(1) bastirin.

@DRulmanm monte edildigi yere dikkat edin —
bkz. Sekil — Tespit segmani SP100 (6) nin
takilacagi kanal yukarida olmal!

Sekil 87

90
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Segmani -55x2- (6) segman pensesi ile sikarak
monte edin.
(S) Dis segman pense seti 5870 900 015

Sekil 88

Montaji yapilmig tahrik milini sanziman
muhafazasi/Parc¢a II' ye monte edin.

T

i f!’_

-

Sekil 89

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS ELKITABI

Tespit segmanini (6) rulmanin (4) kanalina
sikarak yerlestirin.

Dis rulman bilezigini (“K4”) sanziman
muhafazasi/Parga II’ ye monte edin.

@pMontaj konumuna ve bilya pozisyonlarina
dikkat edin - ayrica bkz. Demontaj notlari
Sayfa... Sekil 98!

Sekil 91

91
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Sekil 92

(/

Kavrama “K4” 0 komple monte edin.

Kavrama “KR”:

16 15

—

)

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Lk I o

6 10| (12| [14) (17

Sekil 93

Legend ref. Draft No. 93:

1 = Shaft compl. (with plate carrier,
helical gear and circlip)

2 = Spool compl. (with ball)
3 = O-ring 52x3

4 = O-ring 115x3

5 = Cup spring pack

6 = Support plate

7 = Plate pack

8 = End shim

9 = Snap ring (S = optional)
10 = Roller bearing

Parga Semasi, Sekil 93:

1. Komple saft (alin dislisi, plaka tasiyici ve
segman ile birlikte)

. Surgl, komple (bilyalr)

3. O-ring 52x3

4. O-ring 115x3

5. Tabak yay paketi
6. Destek saci
7
8
9
1

N

. Kavrama paketi

. Ayar simi

. Tespit segmani (S= istege bagli)
0. Rulman

92
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11 = Plate carrier (inner) 11. Plaka tasiyici (i¢)

12 = Roller bearing 12. Rulman

13 = Circlip (S = optional) 13. Segman (S = istege bagl)
14 = Roller bearing 14. Rulman

15 = Roller bearing 15. Rulman

16 = Rectangular ring 30x2 16. Yizik 30x2

17 = Rectangular ring 30x2 17. YOzik 30x2

Basing yagdi saglama deliklerini ve yaglama yagi
saglama deliklerini kontrol edin (basingli hava
kullanarak)!

Sekil 94

52x3 O-ringi (3) ve 115x3 (4) O-ringi slirglye (2)
yerlestirin ve yaglayin.

A Bosaltma valfinin (okla gosterilmistir)
calisirhigini kontrol edin (monte deligi hizalanmis
— ancak bilye stirgu icinde serbestce hareket
edebilir)!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 95

Saftin kegeleme ylizeyini ve plaka tasiyiciyi
yaglayin.
@pénceden hazirlanmig stirgliyl (2) temas

saglanana kadar yerlestirin (montaj konumuna
dikkat edin — bkz. Sekil)!

Tabak yay paketini (5) hizalayin —tabak
yaylarinin hiza ve montaj konumu igin bkz. Sekil
93.

®=Tabak yayini Ustten —gresle- merkezden
hizalayin (montaj kolayhgi)!

Sekil 97

93
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Destek sacini (6) hizalayin.

AN Hizalanmis plakalari (i¢ plakalar) montajdan
30 dakika 6nce yaga batirin —ZF yaglar
listesinden TE-ML 03 yagini kullanin!

@=Kavrama paketini (8) bir dis bir i¢ plaka
olacak sekilde dis plakadan baglayarak
yerlestirin.

Sekil 99

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Ayar simini (8) monte edin ve tespit segmanini
(9) sikin (S = istege bagh).

Sekil 100

Plaka bosluklarini ayarlama/kontrol etme:
X = Plaka boslugu

F=18-20N

1. Plaka tasiciyla birlikte saft — bkz. Sekil 93
7. Kavrama paketi

* Dis plaka 11x

* [ plaka 11x

8. Ayar gimi

9. Segman (S = istege bagh)

Plaka boslugu — 2.2 — 3.3 mm

Sekil 101

94
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Kavrama paketini gdvdeye bastirin (F = yaklasik
18 —20 N).

Boyut I'i plaka tasiyicinin bitis yizinden ayar
simine kadar Olcerek tespit edin.

Boyut I 6. ...... 9.90 mm

(S) Dijital-Derinlik 6l¢t aleti 5870 200 072

Ayar simini (8) ve tespit segmanini (9) plaka
tasiyicinin dis ylzeyine yerlestirin — bkz. Sekil.
Boyut II'yi plaka tasiyicinin bitis yiztinden ayar
simine kadar él¢un.

Boyut Il 6rn. =7.10 mm

Ornek:

Boyut | 6rn. = 9.90 mm

Boyut Il 6rn. =-7.10 mm

Bu durumda Boyut X (Plaka boslugu) = 2.80 mm
olur.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 103 /N Eger gerekli plaka boslugu 6rn. 2.2 — 3.3 mm

elde edilemiyorsa, bunu uygun bir tespit segmani
(9) (S= istege bagli) kullanarak istenen dlgliye
getirin!

i¢ rulman bilezigini (10) gévdeye bastirin. Tabak
yayinin konumunu (merkezi) yukaridan bakarak
kontrol edin, Sekil 80’in notlarina bakin!

@=Montaj konumuna ve bilya pozisyonlarina
dikkat edin - ayrica bkz. Demontaj notlari
Sayfa... Sekil 50!

Sekil 104

Eger demonte edilmigse; her iki rulmanin (10 ve
12) dis rulman bilezigini plaka tasiyiciyla temas
saglanana kadar ekleyin.

Sekil 105

95
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96

Sekil 106

®=Plakalarl merkezlerinden ve gevrelerinden
hizalayin (montaj kolayligr).

Plaka tagiyiciyr (11) batin i¢ plakalar hizalanana
kadar hiza destegi olarak kullanin.

Sekil 107

ic rulman bilezigini (12) rulmanlarin (10 ve 12)
bilyeleri serbest hareket edecek temas aralidini
elde edene kadar bastirin, ancak higbir
onyukleme olusmamasina dikkat edin.
Ayni zamanda, plaka tasiyicisini birkag kez ileri
geri dondurerek her rulmanin yerini aldigindan
emin olun.
Montaj konumuna ve bilya pozisyonlarina
dikkat edin - ayrica bkz. Demontaj notlari
Sayfa... Sekil 47!

Plaka taslyiciyi sabitlemek igin gerekli segman
kalinhginin belirlenmesi:
Gerekli segman (13) kalinh@ini kalinlik élger
kullanarak bitis ylzU/i¢ bilezikten dis
bilezige/kanala kadar dlgerek tespit edin.
Gerekli segman 6lgustini belirleyebilmek igin
rulmanlar dogru yere yerlestiriimelidir!

Sekil 109

/N Segmanin kalinlig (S=istege baglh) plaka
tasiyici rulmanin hareket rahathgi olacak
kadar sabitlenmesini saglayacak degerlerde
secilmelidir!
Segilen segmani (13) segman pensesiyle sikarak
takin.
/N Kanal tabaninda temas saglanincaya kadar
segmani sikigtirmaya devam edin.
(S) Dis segman pense seti 5870 900 015
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Rulman i¢ bilezigini (14) gévdeye bastirin.

@=Montaj konumuna ve bilyalarin yerlerine
dikkat edin — ayrica bkz. Demontaj notu sayfa...
Sekil 45!

Sekil 110

Rulman i¢ bilezigini (15) gbvdeye bastirin.

@=Montaj konumuna ve bilyalarin yerlerine
dikkat edin — ayrica bkz. Demontaj notu sayfa...
Sekil 54!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 111

30x2 yuzukleri (16 ve 17) sikarak takin.

Sekil 112

97
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Kavrama “KV”:

16] [15 1

:f

o,

3 & . oV |
b‘:}*”q ]
2 ] L
| o
5 5 10| (12| [14| |17
Sekil 113

Legend ref. Draft No. 113:
1 = Shaft compl. (with plate carrier,
helical gears and circlip)

2 = Spool compl. (with ball)
3 = O-ring 52x3

4 = O-ring 115x3

5 = Cup spring pack

6 = Support plate

7 = Plate pack

8 = End shim

9 = Snap ring (S = optional)
10 = Roller bearing

11 = Plate carrier (inner)

12 = Roller bearing

13 = Circlip (S = optional)
14 = Roller bearing

15 = Roller bearing

16 = Rectangular ring 30x2
17 = Rectangular ring 30x2

Pargca Semasi, Sekil 113:

1. Komple saft (alin diglisi, plaka tasiyici ve
segman ile birlikte)

2. Surgu, komple (bilyalr)

3. O-ring 52x3

4. O-ring 115x3

5. Tabak yay paketi

6. Destek saci

7. Kavrama paketi

8. Ayar simi

9. Tespit segmani (S= istege bagh)
10. Rulman

11. Plaka tasiyici (i¢)

12. Rulman

13. Segman (S = istege bagh)

14. Rulman

15. Rulman

16. Ylzik 30x2

17. Yizlk 30x2

C?Kavrama "KV” yi Kavrama “KR” ile ayni sekilde 6n-monte edin —bkz. Bolum.. Sekil 94/sayfa...

Sekil 112/sayfa...
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Montaji yapilmis kavramalar “KR” — “KV” ve “K1”

(T \ 1711 L o

Lo

L

Dis rulman bilezigini (“KV”) sanziman
muhafazasl/Il. Parga ‘ya takin.

@zMontaj konumuna ve bilya pozisyonlarina
dikkat edin - ayrica bkz. Sayfa... Sekil 98!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Kavrama “KV” yi komple monte edin.

Dis rulman bilezigini (“KR”) sanziman
muhafazasl/Il. Parga ‘ya takin.

i 0 i ; i i
i @pMontaJ konumuna ve bilya pozisyonlarina

dikkat edin - ayrica bkz. Demontaj notlari
Sayfa... Sekil 98!

/!

il "
¥

Y
==

Sekil 117
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Sekil 118

Sekil 121

Kavrama “KR” yi komple monte edin.

Dis rulman bilezigini (“K1”) sanziman
muhafazasi/Il. Parga ‘ya takin.

@Montaj konumuna ve bilya pozisyonlarina
dikkat edin - ayrica bkz. Demontaj notlari
Sayfa... Sekil 98!

Kavrama “K1” i komple monte edin.

Sanziman muhafazasi/ Il. Parga’daki
kavramalarin butlnlikIt gorinima.
Kavrama dizeni:

. VA

. K1

. KV

. KR

. K4

. K2

. K3

NO O WN -
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Sanziman muhafazasi/konvertér yuvasi:

Sekil 122’den Sekil 124’e kadar olan parcalar icin
parca semasi:
TN T 1. Konvertor yuvasi

- -2 . 2. Mil Kegesi 55x75x8
] 3. Rulman burcu

Sekil 122

Mil kegesini (2) konvertdr yuvasina monte edin.

Kece monte yeri — keceleme agzi yaglama
hiicresine bakacak- (bkz. Sema)
Mil kegesinin dis ylzeyini sivi conta Loctite (Tip-
No. 574) ile kaplayin.
(S) Gakma aparati 5870 048 219

Sekil 123

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Rulman burcunu (3) sivi conta Loctite (Tip-No.
574) ile temas saglanana kadar gakin.

Sonra, rulman burcunu yaglayin.

(S) Cakma aparati 5870 048 219

Sanziman muhafazasi/Parcga I'e (dis
delik/konvertoér yuvasi baglantisina) 2 ayar
civatasi (M10) takin.

Sanziman muhafazasi/konvertér yuvasinin
(parga ) monte ylzeyini sivi conta Loctite (Tip-
No. 574) ile kaplayin.

Sanziman muhafazasi/Parga | ile konvertor
yuvasini birlestirin.

(S) Ayar civatalari (M10) 5870 204 007

(S) Gozlu civata seti 5870 204 002

Sekil 125

101



HFHIDROMEK:
GUC AKTARMA SIiSTEMI

05 SANZIMAN

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

102

Sekil 126

Rulman burcunu —sivi conta Loctite (tip-No. 574)
kullanarak- stator saftina monte edin.
Ardindan rulman burcunu yaglayin.

2 Ayar civatasi (M10) takin.

Onceden montesi yapilan statér saftini
yerlestirin.

(S) Ayar civatalari (M10) 5870 204 007

Stator saftini alyen baslh vidalar kullanarak
sikilayin.
Sikma tork degeri (M10/8.8x50) ......... MA 46 Nm

Sekil 129

Tdm dis rulman bileziklerini sanziman
muhafazasi/parga I'e takin (gresle yapistirin —
montaj kolayhgr).

Kavrama dizeni:

1. VA

2.K1

3. KV

4. KR

5. K4

6. K2

7.K3

CE:Montaj konumuna ve bilya pozisyonlarina
dikkat edin - ayrica bkz. Demontaj notlari
Sayfa... Sekil 28!
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Konvertor yuvasi vida baglantilarindan ayar
civatalarini ¢gikarin ve altigen basli civatalar
takin.

Sikma tork degeri (M10/8.8x30) ......... MA 46
Nm

Sanziman muhafazasinin iki parcasinin da
monte ylzeyini (temas ylzeyi) sivi conta Loctite
(Tip-No. 574) ile kaplayin.
Degisik saftlardaki ytzUklerin merkezi
konumlarini kontrol edin (montaj kolayligr)!
Sanziman muhafaza pargalarini dikkatle
birlestirin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS ELKITABI

Sekil 131

Altigen basli civatalari takin — sikilamayin.
Braketin (3x) yerini tespit edin — bkz demontaj
notu sayfa.../Sekil 21.

Her iki silindirik pimi (12x24) yerlestirin
(sanziman muhafaza pargalarini sabitleme).

@Degigik civata boyutlarina dikkat edin!

Altigen basli civatalari artik sikilayin.
Sikma tork degeri (M10/8.8x30) ....... MA 46 Nm
Sikma tork degeri (M10/8.8x50) ........ MA 46 Nm

Sekil 133
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Saft kegesi — On aks gikisi:

Sekil 134 — Sekil 136 arasi sekiller igin parca
semasil:

1. Tahrik mili

2. Saft kegesi 40x62x7

3. Kegeleme kapag

4. $Sanziman muhafazasi

Saft kegesini (2) su durumlarda belirtilen sivilarla
Islatin:

- Dis ylizey/plastik kaplama —ispirto ile

- Dis ylzey/metal kaplama — Sivi conta

Loctite (Tip No. 574)

Sonra da kegeleme agzi yaglama hticresine
bakacak sekilde monte edin.
Keceleme agzini/toz agzini gresleyin!

®=Belirtilen cekicin kullaniimasiyla, uygun yere
montaj gergeklestirilir — ayrica bkz. Sekil 134!
(S) Gakma aparati 5870 048 199

Keceleme kapag! (3) U temas saglanincaya
kadar cakin.
(S) Cakma aparati 5870 048 199

Sekil 137

Saft kegesi/Cikis Flansi

(Arka aks Cikisi):

Sekil 137 — Sekil 139 arasi sekiller igin parga
semasil:

1. Saft kegesi 60x90x8

2. Cikis flangi

3. Sanziman muhafazasi

4. Cikig mili
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Saft kegesini (1) kegeleme agzi yaglama
hlcresine bakacak sekilde takin.

Saft kegesinin plastik kaplamali dis ylzeyini
ispirto ile i1slayin (montaj kolayligi).
Keceleme agiz bolgesini gresleyin!

(S) Cakma aparati 5870 048 200

@zBeIirtilen ¢ekicin kullaniimasiyla, uygun yere
montaj gerceklestirilir!

Onceden monte edilmis ¢ikis flansini (2) takin.

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Baglanti plakasi:
Tahrik milini gévdeye dayayin.

YUuzugu (55x3) hizalayip yerlestirin.

@YUzUkleri —gresle- merkezlerinden hizalayin
(montaj kolayhgi)!

Sekil 141
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2 ayar civatasi (M8) takin (okla gosterilmistir).
Duz contayi hizalayin ve gresle yapismasini
saglayin (montaj kolayhgu).

(S) Ayar civatasi 5870 204 011

Orifisi takin.
Sikma tork degeri (M5) ........ccvvveeeee. MA. 2,5 Nm

%

Sekil 144

Bilye ve yayi takin (valfi kontrol edin).

Sekil 145

Baglanti plakasi temas saglanana kadar hizada
tutun ve torks civata kullanarak sikilayin.

@=Clvatalar|n sikilanma sirasi — i¢ civatalar
Oonce — sonra disa dogru devam edin!

Sikma tork degeri (M8/10.9x30)......... MA 23 Nm
(S) Torks 40 5873 042 004
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Sekil 146 — Sekil 149 arasi sekiller igin parca
semasi:

1. Selenoid valf/Diferansiyel kilit

2. Selenoid valf/Park freni

3. Selenoid valf/On aks baglanti kesme

4. Baglanti plakasi

5. Vites kontroll (Kontrol devresi Il)

6. Vites kontrolU (kontrol devresi I)

Selenoid valfin pargalari:
. Civata bashgi

. bobin

. O-ring 21.95x1.78

. Valf gévdesi

. O-ring 16.36x2.2

. O-ring 12.42x1.78

. O-ring 10.82x1.78

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Valf gévdesini (4) O-ringleriyle (5, 6, 7) birlikte
takin. Ayrica bkz. Sekil 146 notlar!!

Sikma tork degeri (3/4-16 UNF-2B) ...... MA 27
Nm

Sekil 148

Bobini (2) O-ringlerle (3) hizalayin (montaj
pozisyonu — bkz. Sekil 146) ve civata baglgiyla
(1) sabitleyin.

Sikma tork degefi................... MA 6 Nm

Sekil 149
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Vites Kontroliinii Komple takma:

Vites kontroliiniin komple montaji igin bkz.
Bolum... Sanziman — Elektro — Hidrolil Vites
Kontrolli — Sayfa... ‘dan ....'ya!

Kontrol devresi Il:

Bkz. Sekil 150

Sekil 150

2 adet ayar civatasi (M6) takin — bkz. Oklar.
(S) Ayar civatalari (M6) ...... 5870 204 063

Ara plakayi (1) hizalayin

Disli gegmeli vites Unitesi/sanziman

muhafazasi agildiktan sonra ara plakanin tekrar

monte edilmesine izin veriimez.

Tamir gerektiginde yeni bir ara plakanin monte

edilmesi gerekir!

Vites kontrollnd/kontrol devresi II'yi (1) komple

hizalayin.

Vites kontrollinii/kontrol devresi II'yi altigen basli

civatalar ve pullar kullanarak sikilayin.
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Sekil 154

Sikma tork degeri (M6/10.9x55)............... 9,5 Nm

Sekil 1565

Parca — Kontrol devresi I:
Bkz. Sekil 116

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

2 adet ayar civatasi (M6) takin — bkz. Oklar.
(S) Ayar civatalari (M6) ...... 5870 204 063

Ara plakayi (1) hizalayin

Disli gegmeli vites Unitesi/sanziman
muhafazasi agildiktan sonra ara plakanin tekrar
monte edilmesine izin verilmez.

Tamir gerektiginde yeni bir ara plakanin monte
edilmesi gerekir!
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Vites kontrollini/kontrol devresi II'yi (1) komple
hizalayin.

Sekil 162

Vites kontrolund/kontrol devresi I'i altigen bagli
civatalar ve pullar (1 ve 2) kullanarak sikilayin.
1 = M6x60

2 = M6x75
Sikma tork degeri (M6/10.9x60)............ 9,5 Nm
Sikma tork degeri (M6/10.9x75)............ 9,5 Nm

Hidrolik pompa:

Pompanin pargalarini yaglayin ve pompa
muhafazasina takin (1).

Sekil 162 — Sekil 164 arasi igin parga semasi:
1. Pompa muhafazasi

2. O-ring

3. Pompa carki |

4. Pompa carki Il

5. Silindirik pimler

Pompa garklarinin montaj konumlarina dikkat
edin — ¢arklarin dislerinin pah kirilmis tarafi
asagiya bakmalidir — ayrica bkz. S6kme notlari —
sayfa... sekil 7!
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Pompa kapagini monte edin.

O-ringleri takin (oklarla gésterilmigtir).

1. 40.95x2.62

2.94x3

O-ringleri gresleyip yerlestirin (montaj kolayhgr)!

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Sekil 165 — Sekil 170 arasi parga semasi:
1. Pompa

2. O-ring 36x2.5

3. Aks pulu

4. Masurali rulman

5. Acili disk

6. Durdurma kovani

7. Merkez mili

Aks pulunu (3) ve masurali rulmani (4) hizalayin.

Sekil 166
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Acili diski (6) monte edin.

& Montaj konumuna dikkat edin — bkz. Sekil
165!

O-ringi (36x2.5) (2) takin.
O-ringi gresleyin (montaj kolayhgi)!

Sekil 169

Durdurma kovanini (6) hizalayin.

&Ara burcu pompa Ulzerine monte edilmeli
(sekilde gosterildigi gibi) ve merkez mili Gzerine
yerlestiriimemelidir — islerligini garantiler!

Sekil 170

Merkez milini (7) temas edecek sekilde
yerlestirin.
Montaj konumu — bkz. Sekil 165!
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Parcalari birlestiriimis pompay! monte edin.

&Pompayl gbvdeye dizgun bir sekilde
yerlestirin, alyen baslh vidalar kullanarak sikilayin.
Sikma tork degeri (M12/10.9x115)... MA 115Nm

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS EL KITABI

Filtreyi takin.

Filtre montajini tamamlayin- 6zel durumlar igin
/ bkz. Filtre kabugu (ZF —Orijinal filtre)!

Konvertor:
Diyafram baglanti yerlerine (4x) birer sim (s =
1.00 mm) yerlestirin.

Sekil 174
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Diyaframi monte edin (2 parca).

&Montaj konumuna dikkat edin!
Diyaframin nokta kaynakli destek diskleri her
zaman disarida olmali— oklarla gésterilmistir !

Diyaframi altigen bagl civatalar (pulla birlikte)
kullanarak sabitleyin!

Diyaframin altina takilan pullara dikkat edin —

bkz. Sekil 174-!

Altigen basli civatalari Loctite (Tip-No. 262) ile
takin!

Sikma tork degeri (M10/8.8x16) .......... MA 46
Nm

Merkez mili, tlrbin mili ve statér milinin yan
kanallarina oturana kadar konvertord tutun.

Sekil 178

Hizalanmis konvertorin kontrol 6lgisi — Ustteki
diyaframdan montaj ylizeyi/konvertdr yuvasina
kadar (sekle bakiniz) L = yaklasik 59 mm.
Belirtilen kontrol 6l¢list konvertor blogu icin
gegerlidir. Motor/sanziman montaji igin gegerli
degildir!

(S) DGz masdar 5870 200 022

(S) Dijital-derinlik 6lcer 5870 200 072




HFHIiDROMEK:
GUC AKTARMA SiSTEMi E

SANZIMAN Q5

Konvertoru kablolarla sabitleyin (nakliye
korumasi).

Boslatma tapasini takin (okla gosterilmistir).
Sikma tork degeri (M10 x 1) ............... MA 6 Nm

HMK 102B-S MAESTRO SERVIS ELKITABI

Sicaklik sensorini (1) O-ring 11x2 ile monte
=] edin.

Sikilagtirma tork degeri................. MA =25 Nm
IndUktif sensorleri (2) O-ring 15x2 ile monte edin.
Sikilagtirma tork degeri ................... MA =30 Nm

Yag bosaltim tapasi:
Yag bosaltim tapasini ve diger civata tapalarini
(O-ring ile birlikte) takin.

@pKonumlan icin ayrica bkz. Sayfa ... daki
sekiller!

Sikma tork degeri
Sikma tork degeri

1/2-20 UNF) 11 Nm
9/16-18 UNF) 35 Nm
Sikma tork degeri (3/4-16 UNF) 28 Nm

Sikma tork degeri (7/8-14 UNF) 35 Nm

- Sikma tork degeri (15/8-12 UNF) 120 Nm
P : Uniteyi galistirmaya baslamadan énce, hem
Sekil 182 ZF’nin hem de Hidromek’in ¢alistirma el
kitaplarindaki bilgilere ve 6zel durum notlarina
dikkat edin!

—~ o~~~
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